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Bohrstangen mit
Wechselschneidkopfen

« alle Wechselschneidkdpfe sind mit Hochlei-
stungskiihlung ausgestattet.

+ Werkzeugverschleiss tritt hauptsachlich am
auswechselbaren Schneidkopf auf, der Adap-
ter halt somit langer.

« In Kombination mit den SDT Bohrstangen ist
das Konzept perfekt flir Operationen mit lan-
gen Uberhingen und bei Vibrationsneigung.

Boring bars with
exchangeable cutting heads

- all exchangeable cutting heads are
equipped with high performance
coolant.

- Tool wear appears mainly at the change-
able head, the life time of the tool adap-
ter is therefore longer.

« In combination with SDT the tool con-
cept is perfect for long cantilever extensi-
ons and while fighting with vibrations.

SWISS DAMPENING TECHNOLOGY

Schwingungsgedampfte
Bohrstangenschafte

« Produktivitatsgewinn dank der unterdriick-
ten Schwingungen kénnen die Schnittdaten
betréachtlich erhoht werden

» Verbesserte Oberflachenglite

+ Verbesserte Prozesssicherheit

- Verbesserte Spanabfuhr

» Reduzierte Kosten pro Bauteil

Damped boring
bar shanks

» Productivity improvement: thanks to
reduced vibrations, the cutting conditi-

\

ons can be improved remarkable 0'\: )
» Better surface quality AL
- Improved process stability \}\\:‘f

- Better chip evacuation
» Reduced cost per part

SDTFY

WSS DAMPENING TECHNOLOGY |

SWISSETOOLS



QUICK-CHANGE Werkzeugsysteme
flir Multi-Task und Drehmaschinen

QUICK-CHANGE tool system for
multi-tasking and turning lathes




Systemlosungen /

System solution

« Produktivitatssteigerung durch
Reduktion der Nebenzeiten.

«  Werkzeugwechsel in kiirzester Zeit

» Beste Wiederholgenauigkeit mit defi-
nierten, gleichbleibenden
Werkzeugkonturen

+ Fur alle Maschinentypen geeignet.

« Flexibel fiir HSK, PSC und KM Werk-
zeuge

+ Kosteneffizient System

Online Konfigurator

- Angetriebene- und statische Werkzeuge
flr Drehmaschinen

- www.swisstools.org

+ Increase productivity by reducing

non-productive time

« Very quick tool changing time
« Perfect repeatability with fixed

tool geometry

« Useable for all machine brands
« Flexible with HSK, PSC and KM

tools

« Cost efficient

Online configurator
. for static and rotating tools
- www.swisstools.org




Adaptionsmoglichkeiten Drehrevolverscheiben /

Adaptation to turrets

Werkzeughalter mit Schnellwechselsytem

Das Werkzeughalterprogramm umfasst innovative und technisch ausgereifte Lésungen fiir
alle gangigen CNC-Drehzentren. Wir bieten lhnen Losungen, die optimal auf das Maschinen-
fabrikat abgestimmt sind, ob mit BMT/ VDI oder anderen Anbindungen.

Die Schnittstelle des Schnellwechselsysteme ist DIN/ISO normiert, und fiir die Grossen

HSK 40/63/100, PSC40/50/63 und KM 40/50/63 vorhanden.

Der Werkzeugwechsel ist einfach und schnell durchfiihrbar. Die Nebenzeiten werden mini-
miert und damit die Produktivitat gesteigert.

Tool holder with QUICK-CHANGE system

The whole range of the system contains solutions for the most CNC lathes centres.
Complementary on the machine tool with BMT / VDI or other connections.

The tool connection is based on DIN/ISO standards with HSK 40/63/100, PSC40/50/63 and
KM 40/50/63.

The tool change is very simple and quick. Non-productive times are minimized and the pro-
ductivity will increase.

6



Revolverscheibe / Turret
BMT/VDI/...

Werkzeughalter
einfach gerade

Tool holder
single straight

Werkzeughalter
doppelt gerade

Tool holder
double straight

Werkzeughalter
einfach abgewinkelt

Tool holder
single angular

Werkzeughalter
doppelt abgewinkelt

Tool holder
double angular



HSK / PSC / KM Spanneinheiten /

HSK / PSC / KM clamping unit

Die Werkzeughalter werden entweder mit
einer HSK oder einer PSC Spanneinheit aus-
geriistet.

Die Werkzeughalter sind somit flexibel auf
die Kundenbediirfnisse anpassbar.

Spanneinheiten sind in den Grossen
HSK 40/63/100, PSC40/50/63 und KM
40/50/63 erhaltlich

Tool holders are equipped with HSK or PSC
clamping units.

Very flexible for customer needs.

Clamping units are available in
HSK 40/63/100, PSC40/50/63 and KM 40/50/63.

8



Quick-Change Werkzeughalter
und Spanneinheiten

Werkzeughalter mit VDI Schaft
abgewinkelt / DIN 69880

» Mitnehmernuten am HSK nach
ISO 12164-3

- Schaft mit Doppelverzahnung R/L Einsatz
moglich

- fur Innenkiihlung

Quick-Change Toolholders
and clamping units

Toolholder with VDI shank
angular / DIN 69880

- drive key way of HSK shank according to
1SO 12164-3

- shank with double seration profile R/L
usage possible

- for inner coolant supply

\
| _ »
e ]”I_ o +——t a —
[l | S T
L H
L1
H1
Bestell-Nr./
Order murmber HSKT H H1 VDI L L1 B
REA.HA4.VD3.041 40 41 65 30 25 60 60
REA.HA4.VD4.051 40 51 75 40 34 90 75
REAHA6VD4.053 NG 53 os G 45 85 105
REAHA6VD5.055 (63 55 o7 SO 45 85 105

Werkzeughalter mit VDI Schaft
gerade / DIN 69880

» Mitnehmernuten am HSK nach
ISO 12164-3

« Schaft mit Doppelverzahnung R/L Einsatz
maoglich

« fur Innenkiihlung

- drive key way of HSK shank according to

Toolholder with VDI shank
straight / DIN 69880

I1SO 12164-3

- shank with double seration profile R/L

usage possible

- for inner coolant supply

B
= X
o ————- O] T »n| —
= I
L
Bestell-Nr./
Order number HSKT L H vol B
RER.HA4.VD3.074 40 74 60 30 52
RER.HA4.VD4.079 40 79 75 40 75
RERHA6.VD4.095 (NG o5 105 GO a4
RERHA6.VD5.105 NG 105 105 SO a4



Quadratischer Schaft Rectangular shank
% « Mitnehmernuten am HSK nach - drive key way of HSK shank according to
I1SO 12164-3 I1SO 12164-3
« Anschluss fiir Innenkihlung « Coupling for inner coolant supply

B L
B1
©) © ]
o X ﬂ
— v 4 T faY
T Ol
) ©) T
R EHT HSKT B B1 H H1  H2 L L1
Order number
RERHA4.V20.144 40 48 24 40 20 58 144 54
RERHA4.V25.144 40 48 24 50 25 58 144 61

RER.HA4.V32.139 40 48 24 64 32 64 139 56
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Bezeichnung von HSK Klemmbhalter Identification of external HSK
fiir Aussenbearbeitung

turning tool holder
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Bezeichnung von HSK Klemmbhalter Identification of external HSK
fiir Innenbearbeitung

turning tool holder
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Hochleistungskiihlung

- fur effiziente Drehbearbeitung

- optimale Kiihlung durch fest ausgerichtete

High Pressure Kiihldiisen
- verbesserte Spankontrolle
« hohere Bearbeitungssicherheit
« mehr Zerspanvolumen
« kirzere Bearbeitungszeiten

Klemmbhalter

+ alle Klemmhalter die mit dem £ Symbol
markiert sind, kdnnen auf Hochleistungskiih-

lung aufgertistet werden.

HP

ready

Bestell-Nr./
Order number

CHP.PCX.000.022

« HochleistungskihImittel Set beinhaltet:
- HP Diise
- O-Ring

Kiihlung und Klemmsysteme

» Spannsystem: Die Wendeplatte wird mit-
tels Schraubenklemmung Typ S
gespannt.

« Kuihlsystem: Klemmbhalter fur positive
Wendeplatten besitzen eine ausgerich-
tete KuihImitteldise.

+ Spannsystem: Die Wendeplatte wird mit-
tels Doppelklemmung Typ D gespannt.

« Kiihlsystem: Klemmhalter mit Doppel-
klemmung verfligen Uber eine ausricht-
bare Hochdruckkuhlduse.

» Spannsystem: Die Wendeplatte wird mit-
tels Kniehebelspannung Typ P gespannt.

- Kiihlsystem: Klemmhalter mit Kniehebel-
spannung besitzen eine ausgerichtete
KiihImitteldUse.

High performance coolant

- to turn efficiently

- optimal cooling by fix orientated
High Pressure coolant nozzles

- improved chip control

- higher manfacturing security

- higher chip removal rate

shorter machining time

Turning tool

- all turning tools which are marked with-
the HE symbol, can be set up with the
high performance coolant.

« High performance coolant set included:
- HP coolant nozzle
- O-ring

Cooling and clamping systems

» Clamping system: The insert is tightened
via screw clamping Type S.

Cooling system: Turning tools for
positive inserts feature an adjusted
coolant nozzle.

Clamping system: The insert is tightened
via double-clamping Type D.

Cooling system: Turning tools with
double-clamping feature an adjustable
high-pressure coolant nozzle.

.

.

Clamping system: The insert is tightened
via knuckle joint Type P.

Cooling system: Turning tools with
knuckle joint-clamping feature an adu-
sted coolant nozzle.




Klemmbhalter

« fir effiziente Drehbearbeitung

« optimale Kiihlung durch ausgerichtete Kiihl-
dise und Hochdruckkihldise

» Mitnehmernuten am HSK nach
ISO 12164-3

« Klemmbhalter fiir Aussenbearbeitung kdnnen
auch fiir die Innenbearbeitung verwendet
werden unter Beriicksichtigung des D1 min.

SCLCR/L 95°/80°
Bestell-Nr./ HSKT f
Order number
HA4.KCB.(R/L)LA.055 40 27
HA4.KCC.(R/L)LA.055 40 27
HA6.KCB.(R/L)LA.070 63 45
HA6.KCC.(R/L)LA.070 63 45
HA0.KCC.(R/L)LA.100 100 63
PCLN R/L 95°/80°
Bestell-Nr./ HSKT f
Order number
HA4.PCD.(R/L)LA.055 40 27

HA6.PCD.(R/L)LA.070-HP 63 45
HA6.PCE.(R/L)LA.070-HP 63 45

HAO.PCD.(R/L)LA.100 100 63

HAO.PCE.(R/L)LA.100 100 63

HAO.PCF.(R/L)LA.100 100 63
PWLN R/L 95°/80°

Bestell-Nr. / HSKT f

Order number

HA4.PWE.(R/L)LA.055 40 27

.

HA4.PWE.(R/L)LA.055-HP 40 27
HA6.PWE.(R/L)LA.070-HP 63 45
HAO0.PWE.(R/L)LA.100 100 63

Bestell-Nr./
Order number

CHP.PCX.000.022

HochleistungskihImittel Set beinhaltet:
- HP Duse
- O-Ring

Turning tool

- to turn efficiently
- optimal cooling by adjusted cooling

nozzle and high pressure cooling nozzle

» drive key way of HSK shank according to

I1SO 12164-3

« Turning tools for exterior machining may

D1

min.

50
50
80
80
120

D1

min.

50
80
80
120
120
120

D1

min.

50
50
80
120

- High performance coolant set included:

55

55

70

70
100

55

70

70
100
100
100

55
55
70
100

Wendeplatte/
Insert

CC..09T3..
CC..1204..
CC..09T3..
CC..1204..
CC..1204..

LS

Wendeplatte/
Insert

CN..1204..
CN..1204..
CN..1606..
CN..1204..
CN..1606..
CN..1906..

B L) B

Wendeplatte/
Insert

WN..0804..
WN..0804..
WN..0804..
WN..0804..

- HP coolant nozzle
- O-ring

Ersatzteile/
Spareparts

also be used for interior machining, in
consideration of D1 min.

B @ e

Ersatzteile/
Spareparts

S05
S01
S05
S01
S01

Ersatzteile/

Spareparts
PO1
po1 HE
po2 HE 80
PO1 e,
P02
P09

P04
Po4 HE
posa HE
P04




SDHCR/L 107.5°/55° <N, 7

Bestell-Nr./ HSKT f D1 A Wendeplatte/  Ersatzteile/
Order number min. Insert Spareparts
7 - HA4.KDB.(R/L)HA.055 40 27 50 55 DC..11T3.. S05
HA6.KDB.(R/L)HA.070 63 45 80 70 DC..11T3.. S05
5 HAO.KDB.(R/L)HA.100 100 63 120 100 DC..11T3.. S05
o

PDHNR/L 107.5%/55° = of I

!

& Bestell-Nr./ HSKT f D1 A Wendeplatte/  Ersatzteile/

. Order number min. Insert Spareparts
HA4.PDF.(R/L)HA.055 40 27 50 55 DN..1506..* P05
HA6.PDE.(R/L)HA.070-HP 63 45 80 70 DN..1104.. Pos HE
HA6.PDF.(R/L)HA.070-HP 63 45 80 70 DN..1506..* pos HE
HAO0.PDF.(R/L)HA.100 100 63 120 100 DN..1506..% P05

SDUCRIL  93°/55° = 7

Bestell-Nr./ HSKT f D1 A Wendeplatte/  Ersatzteile/
Order number min. Insert Spareparts
HA4.KDB.(R/L)UA.055 40 27 50 55 DC..11T3.. S05
HA6.KDB.(R/L)UA.070 63 45 80 70 DC..11T3.. S05
! HAO0.KDB.(R/L)UA.100 100 63 120 100 DC..11T3.. S05
e

PDUNRIL  93°/55° = of I

Bestell-Nr./ HSKT f D1 A Wendeplatte/  Ersatzteile/
Order number min. Insert Spareparts
HA4.PDF.(R/L)UA.055 40 27 50 55 DN..1506..* P05
HA6.PDE.(R/L)UA.070-HP 63 45 80 70 DN..1104.. pos HE
HA6.PDF.(R/L)UA.070-HP 63 45 80 70 DN..1506..* Pos HE
HAO0.PDF.(R/L)UA.100 100 63 120 100 DN..1506..% P05

SDJCRIL  55°/93° = 7 T

Bestell-Nr./ HSKT f D1 A Wendeplatte/  Ersatzteile/

Order number min. Insert Spareparts

HA4.KDB.(R/L)JA.055 40 27 50 55 DC..11T3.. S05

HA6.KDB.(R/L)JA.070 63 45 80 70 DC..11T3.. S05 = o <

HAO0.KDB.(R/L)JA.100 100 63 120 100 DC..11T3.. S05 >

f
D1 min,

PDINRL  55°/93° 2 ® a5 HSKT

Bestell-Nr./ HSKT f D1 A Wendeplatte/  Ersatzteile/

Order number min. Insert Spareparts

HA4.PDF.(R/L)JA.055 40 27 - 55 DN..1506..* P05

HA6.PDE.(R/L)JA.070-HP 63 45 = 70 DN..1104.. Pos HE

HA6.PDF.(R/L)JA.070-HP 63 45 - 70 DN..1506..* Pos HE

HAO.PDF.(R/L)JA.100 100 63 - 100 DN..1506..% P05
*DN..1504..moglich mit *DN..1504.. possible with tip pad

Unterlegplatte WDF.ER2.101.004 WDF.ER2.101.004



D1 min,

HSKT

-
e

<
2
f
D1 min,
HSKT
= <<
? 2.
f
D1 min,
HSKT
= <
2
- f .|
D1 min,
HSKT
<
2o

D1 min,

SVUB R/L 93°/35°
Bestell-Nr./ HSKT
Order number
HA4.KVF.(R/L)UA.055 40
HA6.KVF.(R/L)UA.070 63
HAO.KVF.(R/L)UA.100 100

SVUCR/L 93°/35°
Bestell-Nr./ HSKT
Order number
HA4.KVB.(R/L)UA.055 40
HA6.KVB.(R/L)UA.070 63
HAO.KVB.(R/L)UA.100 100

DVUN R/L 93°/35°
Bestell-Nr./ HSKT
Order number
HA4.KVD.(R/L)UA.055 40
HA6.KVD.(R/L)UA.070 63
HAO.KVD.(R/L)UA.100 100

SVJB R/L 35°/93°
Bestell-Nr./ HSKT
Order number
HA4.KVE.(R/L)JA.055 40
HA4.KVF.(R/L)JA.060 40
HA6.KVF.(R/L)JA.070 63
HAO.KVF.(R/L)JA.100 100

SVJCR/L 35°/93°
Bestell-Nr./ HSKT
Order number
HA4.KVA.(R/L)JA.055 40
HA4.KVB.(R/L)JA.060 40
HA6.KVB.(R/L)JA.070 63
HAO.KVB.(R/L)JA.100 100

DVJN R/L 93°/35°
Bestell-Nr./ HSKT
Order number
HA6.KVD.(R/L)JA.070 63
HAO.KVD.(R/L)JA.100 100

27
45
63

27
45
63

27
45
63

27
27
45
63

27
27
45
63

45
63

D1

min.

50
80
120

D1

min.

50
80
120

D1

min.

80
120

D1
min.
50
50
80
120

D1
min.
50
50
80
120

D1
min.

55
70
100

55
70
100

55
70
100

55
60
715
100

55
60
715
100

70
100

I

Wendeplatte/
Insert

VB..1604..
VB..1604 ..
VB..1604..

R T

Wendeplatte/
Insert

VC..1604..
VC..1604 ..
VC..1604..

B ) e o

Wendeplatte/
Insert

VN..1604..
VN..1604..
VN..1604..

) < s

Wendeplatte/
Insert

VB..1103..
VB..1604..
VB..1604..
VB..1604..

B ) < S

Wendeplatte/
Insert

VC..11T3..
VC..1604..
VC..1604 ..
VC..1604..

B ) e o

Wendeplatte/
Insert

VN..1604..
VN..1604..

Ersatzteile/
Spareparts
S07
S07
S07

Ersatzteile/
Spareparts

S07
S07
S07

Ersatzteile/
Spareparts
D07
D07
D07

Ersatzteile/
Spareparts

S10
S07
S07
S07

Ersatzteile/
Spareparts
S10
S07
S07
S07

Ersatzteile/
Spareparts

D07
Do7
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SVPBR/L 117.5°/35°
Bestell-Nr./ HSKT
Order number
HA4.KVF.(R/L)PA.055 40
HA6.KVF.(R/L)PA.070 63
HAO.KVF.(R/L)PA.100 100

SVPCR/L 117.5°/35°
Bestell-Nr./ HSKT
Order number
HA4.KVB.(R/L)PA.055 40
HA6.KVB.(R/L)PA.070 63
HAO.KVB.(R/L)PA.100 100

DVPNR/L 117.5°/35°
Bestell-Nr./ HSKT
Order number
HA4.KVD.(R/L)PA.055 40
HA6.KVD.(R/L)PA.070 63

HAOQ.KVD.(R/L)PA.100 100
SSBC R/L 90°/75°
Bestell-Nr./ HSKT
Order number
HA4.KSB.(R/L)BA.055 40
HA6.KSB.(R/L)BA.070 63
HAO.KSB.(R/L)BA.100 100
PSBN R/L 90°/75°

Bestell-Nr./ HSKT

Order number

HA4.PSD.(R/L)BA.055 40

HA6.PSD.(R/L)BA.070 63

HAO.PSD.(R/L)BA.100 100

27
45
63

27
45
63

27
45
63

27
45
63

27
45
63

D1

min.

50
80
120

D1

min.

50
80
120

D1
min.

80
120

D1
min.

D1
min.

55
70
100

55
70
100

55
70
100

55
70
100

55
70
100

B ) < s

Wendeplatte/  Ersatzteile/
Insert Spareparts
VB..1604.. S07
VB..1604.. S07
VB..1604.. S07

R N

Wendeplatte/  Ersatzteile/
Insert Spareparts
VC..1604.. S07
VC..1604.. S07
VC..1604.. S07

B ) e o

Wendeplatte/  Ersatzteile/
Insert Spareparts
VN..1604.. D07
VN..1604.. D07
VN..1604.. D07

B
B | e

Wendeplatte/

Ersatzteile/

Insert Spareparts
SC..1204.. S09
SC..1204.. S09
SC..1204.. S09

B & aam

Wendeplatte/

Ersatzteile/

Insert Spareparts
SN..1204.. P07
SN..1204.. P07
SN..1204.. P07

HSKT

D1 min,
EARLLLA

HSKT

D1 min,

HSKT




SSSC R/L 90°/45°
Bestell-Nr./ HSKT f
Order number
HA4.KSB.(R/L)SA.055 40 27
HA6.KSB.(R/L)SA.070 63 45
HAO0.KSB.(R/L)SA.100 100 63
PSSN R/L 90°/45°
Bestell-Nr./ HSKT f
Order number
HA4.PSD.(R/L)SA.055 40 27
HA6.PSD.(R/L)SA.070 63 45
HAO.PSD.(R/L)SA.100 100 63
HAO.PSE.(R/L)SA.100 100 63
HSKT SCMCN 50°/80°/50°
Bestell-Nr./ HSKT
Order number
HA4.KCC.NMA.080 40
HA6.KCC.NMA.100 63
< HA6.KCC.NMA.130 63
HA0.KCC.NMA.125 100
HSKT PCMN N 50°/80°/50°
Bestell-Nr./ HSKT
Order number
HA4.PCD.NMA.080 40
HA6.PCD.NMA.100-HP 63
< HA6.PCD.NMA.130-HP 63
HA6.PCE.NMA.100-HP 63
© HA6.PCE.NMA.130-HP 63
HAO.PCD.NMA.125 100
HAO0.PCE.NMA.125 100
Bestell-Nr./
Order number
CHP.PCX.000.022

HochleistungskihImittel Set beinhaltet:
- HP Duse
- O-Ring

D1

min.

D1

min.

80
100
130
125

80
100
130
100
130
125
125

- High performance coolant set included:

A

55
70
100

55
70
100
100

Wendeplatte/  Ersatzteile/

Insert Spareparts
SC..1204.. S09
SC..1204.. S09
SC..1204.. S09

SO
Wendeplatte/  Ersatzteile/

Insert Spareparts
SN..1204.. P07
SN..1204.. P07
SN..1204.. P07
SN..1506.. P10

B ) @ s

Wendeplatte/  Ersatzteile/

Insert Spareparts
CC..1204.. S01
CC..1204.. SO1
CC..1204.. S01
CC..1204.. SO1

) @ o

Wendeplatte/  Ersatzteile/

Insert Spareparts
CN..1204.. PO1
CN..1204.. Po1 &5
CN..1204.. Po1 HE
CN..1606.. Po2 HE
CN..1606.. Po2 HE
CN..1204.. PO1
CN..1606.. P02

s

\—’

- HP coolant nozzle
- O-ring
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SDNCN 62.5°/55°/62.5°

Bestell-Nr./ HSKT
Order number

HA4.KDB.NNA.080 40
HA6.KDB.NNA.100-HP

HA6.KDB.NNA.100
HA6.KDB.NNA.130-HP
HA6.KDB.NNA.130
HAO.KDB.NNA.125 100

PDNNN 62.5°/55°/62.5°

Bestell-Nr./ HSKT
Order number
HA4.PDF.NNA.080 40

HA6.PDF.NNA.100-HP
HA6.PDF.NNA.130-HP
HAO.PDF.NNA.125 100

SVVBN 72.5°/35°/72.5°

Bestell-Nr./ HSKT
Order number

HA4.KVF.NVA.080
HA6.KVF.NVA.100
HA6.KVE.NVA.130-HP
HA6.KVF.NVA.130
HAOQ.KVF.NVA.125 100

o

SVVCN 72.5°/35°/72.5°

Bestell-Nr./ HSKT
Order number

HA4.KVANVA.080 40
HA4.KVB.NVA 080 40
HA6KVBNVA.100-HP |63 |
HA6.KVB.NVA.100 63
HAG.KVB.NVA.130 63
HAO.KVB.NVA.125 100

DVVNN 72.5°/35°/72.5°

Bestell-Nr./ HSKT
Order number

HA4.KVD.NVA 080 40
HAG6.KVD.NVA.100 63
HA6.KVD.NVA.130 63
HAO.KVD.NVA.125 100

*DN..1504..moglich mit

Unterlegplatte WDF.ER2.101.004

80

125

80

125

80

125

o

125

A
80
100
130

125

B ®

Wendeplatte/  Ersatzteile/

Insert Spareparts
DC..1173.. 505
DC..11T3.. sos HE
DC..11T3.. 505
DC..1173.. sos HE
DC..1173.. S05
DC..1173.. 505

B <@ an

Wendeplatte/  Ersatzteile/

Insert Spareparts
DN..1506..* P06
DN..1506..* pos L5
DN..1506..* poe HE
DN..1506..* P06

) <

Wendeplatte/  Ersatzteile/

Insert Spareparts
VB..1604.. S07
VB..1604.. S07
VB..1604.. so7 HE
VB..1604.. S07
VB..1604.. S07

B ) < s

Wendeplatte/  Ersatzteile/

Insert Spareparts
VC..1103.. S10
VC..1604.. S07
VC..1604.. so7 HE
VC..1604.. S07
VC..1604.. S07
VC..1604.. S07

f:}‘ of %

Wendeplatten/  Ersatzteile/

Inserts Spareparts
VN..1604.. D08
VN..1604.. D08
VN..1604.. D08
VN..1604.. D08

*DN..1504.. possible with tip pad
WDF.ER2.101.004




HSKT

“l

=

2

05

PDMN L 48°(93°)/55°

Bestell-Nr./ HSKT
Order number
HA6.PDF.NXA.130-HP 63

*DN..1504..moglich mit
Unterlegplatte WDF.ER2.101.004

SVMB L 50°(95°)/35°

Bestell-Nr./ HSKT
Order number
HA6.KVE.NMA.130 63

SVMCL 50°(95°)/35°

Bestell-Nr./ HSKT
Order number
HA6.KVB.NMA.130-HP 63
HA6.KVB.NMA.130 63

DVMN L 50°(95°)/35°

Bestell-Nr./ HSKT
Order number
HA6.KVD.NMA.130 63

T DCM 50° (95°) / DDM 48° (93°)

Bestell-Nr./ HSKT
Order number
HA6.KCD.NXD.130 63

*DN..1504..moglich mit
Unterlegplatte WDF.ER2.101.004

) < an

A Wendeplatte/  Ersatzteile/
Insert Spareparts
130 DN..1506. % Po6 Hb

*DN..1504.. possible with tip pad
WDF.ER2.101.004

EK}@ s

A Wendeplatte/  Ersatzteile/
Insert Spareparts
130 VB..1604.. S07

EE:}@ 7%

A Wendeplatte/  Ersatzteile/

Insert Spareparts
130 VC..1604.. so7 HE
130 VC..1604.. S07

@:}@ o TS

A Wendeplatte/  Ersatzteile/
Insert Spareparts
130 VN..1604.. D08

25 @) @

A Wendeplatte/  Ersatzteile/
Insert Spareparts

DN..1506. % D06

130 CN..1204.. D01

*DN..1504.. possible with tip pad
WDF.ER2.101.004

A==

=t
oy —

=5
.

W -
*_
o —



Bohrstangen mit
Wechselschneidkopfen

- fur effiziente Drehbearbeitung

- optimale Kiihlung durch ausgerichtete
High Pressure Kiihldiisen

« Mitnehmernuten am HSK nach

Boring bars with
exchangeable cutting heads

- to turn efficiently
- optimal cooling by orientated
High Pressure coolant nozzles
- drive key way of HSK shank according to

I1SO 12164-3

I1SO 12164-3

Bohrstangenschafte Boring bar shanks
HSKT
Bestell-Nr./ HSK T D A L1
[_th_\ Order number
Q HA4.WK3.025.090 40 90 35
HA4.WK3.025.110 40 110 55
HA4.WK2.032.115 40 115 60
5 HA4.WK1.040.120 40 120 -
o < HA6.WK3.025.105 105 44
HA6.WK2.032.125 125 64
1 HAG6.WK2.032.160 160 99
NG HAG6.WK1.040.140 140 74
HAG6.WK1.040.180 180 114
HAO.WK1.040.180 100 40 180 m
HSKT Schwingungsgedampfte Damped boring
Bohrstangenschafte bar shanks
[_%ﬂ Bestell-Nr./ HSKT D A L1
% Order number
HA6WK3.025.150 |63 25 150 89
HA6WK2.032.185 | 63 32 185 124
b 2 HA6.WK1.040.225 |63 40 225 159
- <
N =]
Bohrstangenschafte Boring bar shanks
mit Zylinderschaft with cylindrical shank
SW
G Bestell-Nr./ D L SwW G
Order number
U25.WK3.025.200 25 200 23 G1/4
u2wk2032218 SN 218 30 G3/8
U40.WK1.040.283 40 283 37 G1/2
SN —

« Anschlussgewinde flr Innenkiihlung
« 3Spannflachen

- with thread for inner coolant supply
« 3 clamping flats




Wechselschneidkopfe fiir Wende-  Exchangeable cutting heads
platten mit positiver Grundform for positiv inserts

K, 117.5°(-27.5°) K, 93°(-3°) K, 107.5°(-17.5°) K, 93°(-3°) K, 107.5°(-17.5°) K, 95°(-5°)

N

\
&

= S e OIS e OB 6> @ am @ s

SVPBRI/L SVUB R/L SVQBRIL SDUCR/L SDQCRIL SCLCRIL
Typ/ Bestell-Nr./ D D1 min f L Wendeplatte /  Ersatzteile/
Type Order number Insert Spareparts
SVPBR/L  WK3.BVE.(R/LIPA.035 25 32 17 35 VB..1103.. 505
SVPBR/L  WK2BVFE(R/LUPB035s [N 40 22 35 VB..1604.. 507
SVPBR/L  WK1.BVF.(R/L)PC.040 40 50 27 40 VB..1604.. 507
SVUBR/L  WK3.BVE.(R/L)UA.035 25 32 17 35 VB..1103.. 505
SVUBR/L  WK2BVE(R/)UB035 (NS 40 22 35 VB..1604.. 507
SVUBR/L  WKI1.BVF.(R/L)UC.040 40 50 27 40 VB..1604.. 507
SVQBR/L  WK3.BVE.(R/L)QA.035 25 32 17 35 VB..1103.. 505
SVQBR/L WK2BVF(R/LUQB035 [N 40 22 35 VB..1604.. 507
SVQBR/L  WK1.BVF.(R/L)QC.040 40 50 27 40 VB..1604.. 507
SDUCR/L  WK3.BDB.(R/L)UA.035 25 32 17 35 DC..11T3.. 505
SDUCR/L  WK2BDB.(R/L)UB035 S 40 22 35 DC..117T3.. 505
SDUCR/L  WK1.BDB.(R/L)UC.040 40 50 27 40 DC..117T3.. 505
SDQCR/L  WK3.BDB.(R/L)QA.035 25 32 17 35 DC..11T3.. 505
SDQCR/L  Wk2BDB.(R/L)QB.035 NS 40 22 35 DC..11T3.. 505
SDQCR/L  WK1.BDB.(R/L)QC.040 40 50 27 40 DC..11T3.. 505
SCLCR/L  WK3.BCC.(R/L)LA.035 25 32 17 35 CC..1204.. 501
SCLCRIL ~ WK2BCC.(R/L)LB.035 SN 40 22 35 CC..1204.. 501

SCLCR/L  WK1.BCC.(R/L)LC.040 40 50 27 40 CC..1204.. S01
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Wechselschneidképfe fiir Wende-  Exchangeable cutting heads
platten mit negativer Grundform  for negativ inserts

K, 95° (-5°) K, 93° (-3°) K, 107.5° (-17.5°) K, 95° (-5°)

-~ PN

€@ o B am B o ) s

PCLN R/L PDUN R/L PDQN R/L PWLN R/L

Typ/ Bestell-Nr./ D D1 min f L Wendeplatte /
Type Order number Insert
PCLNR/L  WK3.PCD.(R/L)LA.035 25 32 17 35 CN..1204..
PCLNRL WK2PCD.(R/L)LBO035 (NS 40 22 35 CN..1204..
PCLNR/L  WK1.PCD.(R/L)LC.040 40 50 27 40 CN..1204..
PDUNR/L  WK2.PDE.(R/L)UB.035 25 32 17 35 DN..1104..
PDUNRL WK2PDE(R/LUB035 (SN 40 22 35 DN..1104..
PDUNR/L  WK1.PDE.(R/L)UC.040 40 50 27 40 DN..1104..
PDUNRL WK2PDF(R/L)UB035 (NS 40 22 35 DN..1506..
PDUNR/L  WK1.PDF.(R/L)UC.040 40 50 27 40 DN..1506..
PDQNR/L  WK3.PCE.(R/L)QA.035 25 32 17 35 DN..1104..
PDQNR/L WK2PDE(R/L)QB.035 [IINS2N 40 22 35 DN..1104..
PDQNR/L  WK1.PDE.(R/L)QC.040 40 50 27 40 DN..1104..
PWLNR/L WK2PWE(R/LLB035 NS 40 22 35 WN..0804..
PWLNR/L  WK1.PWE.(R/L)LC.040 40 50 27 40 WN..0804..

Ersatzteile/
Spareparts

PO1
PO1
PO1

P08
P08
P08

P05
P05

P08
P08
P08

P04
PO4
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Bohrstange Boring bar
- fir effiziente Drehbearbeitung - to turn efficiently
» optimale Kiihlung durch ausgerichtete Kiihl-  « optimal cooling by adjustment cooling
dise nozzle
» Mitnehmernuten am HSK nach « drive key way of HSK shank according to
ISO 12164-3 1SO 12164-3
SCLCR/L  95%80° L D HSK'T,
Bestell-Nr./ HSK f D D1 A L Wendeplatte /  Ersatzteile/ '
Order number T min. Insert Spareparts
HA4.BCC.(R/L)LA.110 40 17 25 32 110 920 CC..1204.. SO1 z;%
HA4.BCC.(R/L)LA.140 40 17 25 32 140 120 CC..1204.. SO1
HA6.BCC.(R/L)LB.125 63 22 32 40 125 99 CC..1204.. S01 D o<
HA6.BCC.(R/L)LB.160 63 22 32 40 160 134 CC..1204.. S01 ‘
HA6.BCC.(R/L)LC.140 63 27 40 50 140 114 CC..1204.. SO1
HA6.BCC.(R/L)LC.180 63 27 40 50 180 154 CC..1204.. S01 5,
he
D1 min
PCLNR/L  95°80° < @ ol SKT
Bestell-Nr./ HSK f D D1 A L Wendeplatte /  Ersatzteile/
Order number T min. Insert Spareparts %:D;{
HA6.PCD.(R/L)LC.140 63 27 40 50 140 114 CN..1204.. PO1 '
HA6.PCD.(R/L)LC.180 63 27 40 50 180 154 CN..1204.. PO1 ‘ D <
HAO0.PCD.(R/L)LC.150 100 27 40 50 150 121 CN..1204.. PO1 ‘ =
HAO0.PCD.(R/L)LC.200 100 27 40 50 200 171 CN..1204.. PO1 =
HAO0.PCD.(R/L)LD.150 100 35 50 63 150 121 CN..1204.. PO1 @
HAO0.PCD.(R/L)LD.200 100 35 50 63 200 171 CN..1204.. PO1 o
f -
D1 min._
SDQCR/L 107.5%/55° == = HSKT,
Bestell-Nr./ HSK f D D1 A L Wendeplatte /  Ersatzteile/
Order number T min. Insert Spareparts z%g{
HA4.BDB.(R/L)LA.110 40 17 25 32 110 90 DC..11T3.. S05 ‘
HA4.BDB.(R/L)LA.140 40 17 25 32 140 120 DC..11T3.. S05 4><¢Q¢ <
HA6.BDB.(R/L)QB.125 63 22 32 40 125 929 DC..11T3.. S05 . _
HA6.BDB.(R/L)QB.160 63 22 32 40 160 134 DC..11T3.. S05 ﬂz\
HA6.BDB.(R/L)QC.140 63 27 40 50 140 114 DC..11T3.. S05 ‘
HA6.BDB.(R/L)QC.180 63 27 40 50 180 154 DC..11T3.. S05 /0)6\
el
D1 min,
PDQN R/L 107.5°/55° < S oS KT
Bestell-Nr./ HSK f D D1 A L Wendeplatte /  Ersatzteile/ ]"__W
Order number T min. Insert Spareparts
HA6.PDF.(R/L)QC.140 63 27 40 50 140 114 DN..1506..% P05 =
HA6.PDF.(R/L)QC.180 63 27 40 50 180 154 DN..1506..* P05 D
HAO0.PDF.(R/L)QC.150 100 27 40 50 150 121 DN..1506..% P05 <
HAO.PDF.(R/L)QC.200 100 27 40 50 200 171 DN..1506..% P05 | -
HAO.PDF.(R/L)QD.150 100 35 50 63 150 121 DN..1506..% P05
HAO0.PDF.(R/L)QD.200 100 35 50 63 200 171 DN..1506..* P05 N Q
N
5
*Jif -
*DN..1504.. moglich mit *DN..1504.. possible with tip pad D1 min

Unterlegplatte WDF.ER2.101.004

WDF.ER2.101.004




o
N

Bohrstangenhalter

» zum Halten von Bohrstangen
+ Mitnehmernuten am HSK nach

1SO 12164-3

Bestell-Nr./
Order number

HA4.B06.K01.055
HA4.B08.K01.055
HA4.B10.K01.055
HA4.B12.K01.055
HA4.B16.K01.070
HA4.B20.K01.085
HA6.B06.K01.060
HA6.B08.K01.060
HA6.810.K01.060
HA6.B12.K01.060
HA6.B16.K01.075
HA6.B20.K01.075
HA6.B25.K01.075
HA6.832.K01.090
HA6.B40.K01.090
HA0.B06.K01.070
HA0.B08.K01.070
HA0.B10.K01.070
HA0.B12.K01.070
HA0.B16.K01.085
HA0.B20.K01.085
HA0.B25.K01.085
HA0.B32.K01.100
HA0.B40.K01.100

HSKT

40
40
40
40
40

N
o

100
100
100
100
100
100
100
100
100

Werkzeughalter fiir
Wendeplattenbohrer

+ zum Spannen von Zylinderschaften nach

DIN 6595-1

Bestell-Nr./
Order number

HA6.K20.K01.080
HA6.K25.K01.090
HA6.K32.K01.090
HA6.K40.K01.105
HA0.K20.K01.090
HAO0.K25.K01.095
HAO0.K32.K01.100
HA0.K40.K01.110

HSK A

100
100
100
100

D1

10
12
16
20

10
12
16
20
25
32
40

10
12
16
20
25
32
40

D1

20
25
32
40
20
25
32
40

Boring bar holder

« to clamp boring bars

« drive key way of HSK shank according to

ISO 12164-3

D2

34
34
34
36
40
44
34
34
34
36
40
44
50
56
63
34
34
34
36
40
44
50
56
63

0 N U1y L1 L
[V =RV, IV, IV, BV |

0 0 0 N N N X
L1 L1 O O © O

100
100

Toolholder for
indexable insert drills

35
35
35
35
50
65
34
34
34
34
49
49
49
64
64
1
41
4
41
56
56
56
71
71

» to clamp zylindrical shanks DIN 6595-1

D2

40
45
52
60
40
45
52
60

100
110

25
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Abstechhalter radial

Bestell-Nr./
Order number

HA4.AM2.K11.075
HA6.AM3.K11.080
HA0.AM3.K11.085

HSKT

40
63
100

- Kuhldise beidseitig Montierbar

Abstechhalter axial

Bestell-Nr./
Order number

HA6.AM3.K11.145
HA6.AM3.K12.145
HA0.AM3.K11.150
HA0.AM3.K12.150

26
32
32

Cut-off block radial

A L
75 70
80 75
85 80

- the coolant nozzle is mountable
double sided

Stechschwert / cut-off blade

-

i

HSKT f
63 22
63 22
100 30

100 30

A

145
145
150
150

Cut-off block axial

H

32
32
32
32

L @D
105 80
105 80
105 90
105 90

Stechschwert / cut-off blade

-

EE

rechts/links

@D

100
100
100

right/left

R

L
R
L

HSKT




Aussengewinde radial External thread radial

Bestell-Nr./ HSKT f D1 A R/L  Wendeplatte/ Ersatzteile/
Order number min. Insert Spareparts
HA4.KGB.RGR.055 40 27 = 55 R 16 ER GO1
HA4.KGB.LGR.055 40 27 = 55 L 16 EL G02
HA6.KGB.RGR.070 63 45 - 70 R 16 ER GO1 A
HA6.KGB.LGR.070 63 45 = 70 L 16 EL G02 e
HA0.KGB.RGR.100 100 63 = 100 R 16 ER GO1
HAO0.KGB.LGR.100 100 63 = 100 L 16 EL G02
HA0.KGC.RGR.100 100 63 = 100 R 22 ER GO5
HA0.KGC.LGR.100 100 63 = 100 L 22 EL GO06
Aussengewinde axial External thread axial
Bestell-Nr./ HSKT f D1 A R/L Wendeplatte/  Ersatzteile/
Order number min. Insert Spareparts
HA4.KGB.RGA.055 40 27 = 55 R 16 EL G03
HA4.KGB.LGA.055 40 27 - 55 L 16 ER G04
HA6.KGB.RGA.070 63 45 = 70 R 16 EL GO03 e
HA6.KGB.LGA.070 63 45 = 70 L 16 ER G04 e
HA0.KGB.RGA.100 100 63 = 100 R 16 EL G03
HAO.KGB.LGA.100 100 63 = 100 L 16 ER G04
Innengewinde Internal thread
Bestell-Nr./ HSK f D D1 A L Wendeplatte /  Ersatzteile/
Order number T min. Insert Spareparts
HA4.BGB.RGA.110 40 17 25 32 110 90 16 1L G04
HA4.BGB.LGA.110 40 17 25 32 110 90 16 IR GO03
HA6.BGB.RGA.125 63 22 32 40 125 29 16 IL G04
HA6.BGB.LGA.125 63 22 32 40 125 99 16 IR GO03
HA6.BGB.RGA.140 63 27 40 50 140 114 16 IL G04
HA6.BGB.LGA.140 63 27 40 50 140 114 16 IR GO03
HA0.BGB.RGA.150 = 100 27 40 50 150 121 16 IL G04 °
HA0.BGB.LGA.150 100 27 40 50 150 121 16 IR GO03 -
Wechselschneidkopfe fiir Exchangeable cutting heads for
Innengewinde Internal thread
Bestell-Nr./ D D1 f L Wendeplatte /  Ersatzteile/
Order number min. Insert Spareparts
WK3.BGB.RGA.035 25 32 17 35 16 IL G04
WK3.BGB.LGA.035 25 32 17 35 16 IR GO03 g
wk2.8GBRGBo40 BN 40 22 40 16IL Go4 °
wKk2BGBLGBo40 BN 40 2 40 16 IR GOo3
WK1.BGB.RGC.040 40 50 27 40 16 IL G04
WK1.BGB.LGC.040 40 50 27 40 16 IR GO03
- Bohrstangenschafte siehe Seite 13 « Boring bar shanks page 13
Fir Gewindehalter  Typ/ Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr./ (3 Bestell-Nr. /
For thread tool Type Order number Order number Order number Order number

Torx-Schliissel/ Torx-Schraube Zwischenlage/ Schraube/

Torx driver Torx screw Tip pad Screw
xxX.KGB.RGR.xxx GO1 WGB.ER1.001.000 WGB.ER2.001.012 WGB.ER2.102.003 = WGB.ER3.001.007
xxX.KGB.LGR.xxx G02 WGB.ER1.001.000 WGB.ER2.001.012 WGB.ER2.101.003 = WGB.ER3.001.007
XXX.XGB.RGA .xxx G03 WGB.ER1.001.000  WGB.ER2.001.012 WGB.ER2.101.003 = WGB.ER3.001.007
XXX.XGB.LGA.xxx G04 WGB.ER1.001.000 WGB.ER2.001.012 WGB.ER2.102.003 = WGB.ER3.001.007

27



I' Werkzeughalter axial Tool holder axial
L L]
| | ) Bestell-Nr./ HSKT B Vierkant A L @D
i l U“,. Order number Square
HA4.V16.(R/L)11.080 40 30 16x16 80 40 80
@ HA4.V20.(R/L)11.080 40 30 20x20 80 45 80
HA6.V20.(R/L)11.090 63 30 20x20 90 45 80
m. HA6.V25.(R/L)11.100 63 40 25x25 100 58 102
HAO0.V25.(R/L)11.125 100 50 25x25 125 80 122
HAO0.V32.(R/L)11.125 100 50 32x32 125 80 122

Werkzeughalter axial doppelt Tool holder axial double
Bestell-Nr./ HSKT B Vierkant A L @D
Order number Square
HA4.V20.R21.080 40 30 20x20 80 45 80
HA6.V20.R21.090 63 30 20X20 90 45 80
HA6.V25.R21.100 63 40 25x25 100 58 102
HAO0.V25.R21.125 100 50 25x25 125 80 122
HA0.V32.R21.125 100 50 32x32 125 80 122
Werkzeughalter axial dreifach Tool holder axial triple
Bestell-Nr./ HSKT B Vierkant A L @D
Order number Square
HA6.V20.R31.090 63 30 20x20 90 45 90
HA6.V25.R31.100 63 40 25x25 100 58 102
HAO0.V25.R31.125 100 50 25x25 125 80 122
Werkzeughalter radial Tool holder radial .
=d==T
|
Bestell-Nr./ HSKT B Vierkant A @D L
Order number Square i P
HA4.V20.N11.075 40 30 20x20 75 80 F 4]
HA6.V20.N11.090 63 30 20x20 90 80 e Qé)*
HA6.V25.N11.090 63 40 25x25 90 102 :
HA0.V25.N11.100 100 50 25x25 100 122
HA0.V32.N11.100 100 50 32x32 100 122
l I | Werkzeughalter diagonal 45° Tool holder diagonal 45°
E \ Bestell-Nr./ HSKT f Vierkant A @D
3 A Order number Square
11 HA4.V20.R12.080 40 5 20x20 80 80 -
® HA4.V20.L12.080 40 5 20x20 80 80
HA6.V20.R12.100 63 5 20x20 100 80
g _’ HA6.V20.L12.100 63 5 20x20 100 80
4 HA6.V25.R12.100 63 5 25x25 100 102
HA6.V25.L12.100 63 5 25x25 100 102
HA0.V25.R12.125 100 5 25x25 125 122
HA0.V25.L12.125 100 5 25x25 125 122




HSK-Verlangerung HSK-Extension
» Mitnehmernuten am HSK nach - drive key way of HSK shank according to
ISO 12164-3 1SO 12164-3
AT Bestell-Nr./ HSKT HSK A/C A
=< A Order number
H?iﬁ‘i’ & HA4.HA4.K01.060 40 40 60
{2 EhteE
i LI HA4.HA4.K01.080 40 40 80
e HA6.HA6.K01.080 63 63 80
HA6.HA6.K01.120 63 63 120
HAO0.HA0.K01.125 100 100 125
HAO0.HA0.K01.160 100 100 160
HA0.HA0.K01.200 100 100 200
HSKT
HSK-Reduktion HSK-Reduction l '
» Mitnehmernuten am HSK nach « drive key way of HSK shank according to J h
1SO 12164-3 1SO 12164-3 s iy
Bestell-Nr./ HSKT HSK A/C A L
Order number
HA6.HA4.K01.070 63 40 70 44 4
HA0.HA4.K01.080 100 40 80 51
HA0.HA6.K01.100 100 63 100 71
HSKA/C
Ersatzteile / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
Spareparts Order number Order number Order number
Spannpatrone / Verschlussschraube /  Dichtring /
Clamping cartridge Drive bolt Sealing ring
XXX HAZ XXX XXX HA4.ER1.001.000 HA4.ER2.001.005 HA4.ER4.004.006
XXX HAB.XXX.XXX HA6.ER1.001.000 HA6.ER2.001.007 HA6.ER4.004.008

XXX.HAQ.XXX.XXX HAO0.ER1.001.000 HAO0.ER2.001.000 HAO0.ER4.004.010
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Spanneinheit HSK

- zur Montage in Revolver oder Revolverauf-

bauten

« Spitzenhohe einstellbar tiber Excenter

« innere KuihImitteldurchfiihrung

Bestell-Nr./
Order number

U40.HA4.001.025
U63.HA6.001.040
U10.HA0.001.060

Ersatzteile /
Spareparts

XXX HAZ XXX XXX
XXX HAB.XXX.XXX
XXX.HAQ.XXX. XXX

HSK A/C

40
63
100

Bestell-Nr. /
Order number

Spannpatrone /

D1

40
63
100

Clamping cartridge

HA4.ER1.001.000
HA6.ER1.001.000
HAO0.ER1.001.000

Trennstellenverschluss

Bestell-Nr./
Order number

HA4.000.001.020
HA6.000.001.026
HA0.000.001.029

Rohling

« HSK-T/1SO 12164-3

HSK A

40
63
100

- Einsatzgehartet 48HRc / 0.8mm tief

Bestell-Nr./
Order number

HA4.R04.001.055
HA6.R05.001.100
HA6.R09.001.070
HA6.R06.001.200
HAO0.R08.001.125
HA0.R00.001.090
HA0.R00.001.250

HSK T

40
63
63
63
100
100
100

Clamping unit HSK

- for use in turret or clamping unit holder

- center height adjustable with an

excenter

- inner coolant supply

D2

68
102
165

Bestell-Nr. /
Order number

Verschlussschraube /

Drive bolt

HA4.ER2.001.005
HA6.ER2.001.007
HAO0.ER2.001.000

Blanking plug

D1

40
63
100

Blank

« HSK-T/1SO 12164-3

A L

25 17
40 20
60 30

Bestell-Nr. /
Order number

Dichtring /
Sealing ring
HA4.ER4.004.006
HA6.ER4.004.008
HAO0.ER4.004.010

20
26
29

- case-hardened 48HRc depth 0.8mm

D1 A
54 55
52 100
90 70
63 200
87 125

130 920

100 250

L L1
35 20
= 58
44 28
174 158
= 80
61 45
221 205

L1




~

Ersatzteile / Zubehor

Fir Klemmhalter/ Bohrstange
For turning tool/ boring bar

XXX XCCXXX.XXX
XXX XCD.XXX.XXX
XXX XCE.XXX.XXX
XXXXWE.XXX.XXX
XXX XDB.XXX.XXX
XXX XDF.XXX.XXX
XXX.XVF/VB.XXX.XXX
XXX XVD.XXXXXX
XXX.XSB.XXX.XXX
XXX XVE/VA XXX XXX

Fiir Klemmhalter/ Bohrstange
For turning tool/ boring bar

XXX XCD.XXX.XXX
XXX.KCE.R/LXX.XXX
XXX.KCE.NXX.XXX
XXX.KWE.R/LXX.XXX
XXX.XDF.R/LXX.XXX
XXX.KDF.NXX.XXX
XXX.XVD.R/LXX.XXX
XXX.KVD.Nxx.xxx
XXX.KSD.R/LXX.XXX

Fir Klemmhalter/ Bohrstange
For turning tool/ boring bar

XXX.PCD.XXX.XXX
XXX.PCE.R/LXX.XXX
XXX.PCE.NXX.XXX
XXX.PWE.R/Lxx.xxx
XXX.PDF.R/LXX.XXX
XXX.PDF.Nxx.xxx
XXX.PSD.R/Lxx.xxx
XXX.PDE.XXX.XXX.XXX
XXX.PCEXXX.XXX
XXX.PSE.XXX.XXX

Fiir Werkzeughalter/
Fiir Bohrstangenhalter
For tool holder/

For boring bar holder

XXX.V20.XXX.XXX
XXX.V25.XXX.XXX
XXX.BO6.XXX.XXX
XXX.B08...B12.XXX.XXX
XXX.B16...B40.XXX.XXX

Spare parts / Accessories

Bestell-Nr. / P
Order number

Torx-Schraube
Torx screw

WCC.ER2.001.010
WCC.ER2.001.010
WCE.ER2.001.012
WCC.ER2.001.010
WCB.ER2.001.009
WCC.ER2.001.010
WCB.ER2.001.009
WCB.ER2.001.009
WCC.ER2.001.010
WCA.ER2.001.006

Typ/ Bestell-Nr. / 1
Type Order number
Torx-Schliissel/
Torx driver
S01 WCC.ER1.001.000
S02 WCC.ER1.001.000
S03 WCE.ER1.001.000
S04 WCC.ER1.001.000
S05 WCB.ER1.001.000
S06 WCC.ER1.001.000
S07 WCB.ER1.001.000
S08 WCB.ER1.001.000
S09 WCC.ER1.001.000
S10 WCA.ER1.001.000
Typ/  Bestell-Nr./
Tige Order number @
Zwischenlage/
Tip pad
D01 WCD.ER2.101.003
D02 WCE.ER2.101.004
D03 WCE.ER2.101.004
D04 WWE.ER2.101.004
D05 WDF.ER2.101.003
D06 WDF.ER2.101.003
D07 WVD.ER2.101.003
D08 WVD.ER2.101.003
D09 WSD.ER2.101.003
Typ/  Bestell-Nr./ @
Type  Order number
Zwischenlage/
Tip pad
PO1 WCD.ER2.101.003
P02 WCE.ER2.101.004
P03 WCE.ER2.101.004
P04 WWE.ER2.101.004
P05 WDF.ER2.101.003
P06 WDF.ER2.101.003
P07 WSD.ER2.101.003
P08 WDE.ER2.101.003
P09 WCF.ER2.101.000
P10 WSE.ER2.101.004
Bestell-Nr. /

Order number

Klemmschraube/
Clamping screw

ERU.GS6.001.018
ERU.GS7.001.025
ERU.GS4.001.010
ERU.GS5.001.010
ERU.GS6.001.012

Bestell-Nr. /
Order number

Spannschraube/
Clamping screw
WCC.ER4.103.032
WCC.ER4.103.032
WCC.ER4.103.032
WCC.ER4.103.032
WCC.ER4.103.032
WCC.ER4.103.032
WCC.ER4.103.032
WCC.ER4.103.032
WCC.ER4.103.032

Bestell-Nr. /
Order number

Q)

Spannschraube/
Clamping screw

WCD.ER4.101.017
WCE.ER4.101.004
WCE.ER4.101.004
WCD.ER4.101.017
WCD.ER4.101.017
WCD.ER4.101.017
WCD.ER4.101.017
WDE.ER4.101.017
WCF.ER4.101.027

WCE.ER4.101.004

Dimension

M10x 18
M12 x 25
M 6x10
M 8x 10
M10x 12

®

Bestell-Nr. /
Order number

Diisenring/

Nozzle ring

WCC.ER5.102.012
WCC.ER5.102.012
WCC.ER5.102.012
WCC.ER5.102.012
WCC.ER5.102.012
WCC.ER5.102.012
WCC.ER5.102.012
WCC.ER5.102.012
WCC.ER5.102.012

Bestell-Nr. /
Order number

Kniehebel/
Lever

WCD.ER3.101.000
WCE.ER3.101.000
WCE.ER3.101.000
WDF.ER3.101.000
WDF.ER3.101.000
WDF.ER3.101.000
WCD.ER3.101.000
WDE.ER3.101.000
WCF.ER3.101.000

WCE.ER3.101.000

®

Bestell-Nr. /
Order number @

Spannpratze/
Clamping short
WCC.ER3.102.024
WCC.ER3.102.024
WCC.ER3.102.029
WCC.ER3.102.024
WCC.ER3.102.024
WCC.ER3.102.029
WCC.ER3.102.024
WCC.ER3.102.029
WCC.ER3.102.024

Bestell-Nr. /
Order number

Rohrstift/
Hollow pin

WCD.ER1.101.000
WCE.ER1.101.000
WCE.ER1.101.000
WCD.ER1.101.000
WCD.ER1.101.000
WCD.ER1.101.000
WCD.ER1.101.000
WDE.ER1.101.000
WCF.ER1.101.000

WCE.ER1.101.000

®
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Cool-Jet fiir Schrumpf- und Weldonfutter

Das Cool-Jet Kihlsystem besteht
aus zwei Aussenkuhlbohrungen.
Die Bohrungen sind leicht zum
Werkzeugzentrum geneigt damit
der KiihImittelstrahl nicht von der
Fliehkraft abgelenkt wird. Die
Bohrungen kdnnen mit Gewinde-
stiften verschlossen werden.

(Alle Schrumpf- und Weldonfutter mit
Cool-Jet werden verschlossen geliefert)

@(ﬁ

Frasdorne mit Differentialschraube und Cool-Jet

Messerkopfe, gespannt auf unse-
ren Frasdornen mit Cool-Jet, wer-
den effizient mit Kuhlmittel ver-
sorgt. Zum Einen Uber die
Innenkiihlung des Messerkopfes
und zum Anderen liber unsere
Differentialschraube.
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Schrumpffutter / Heat shrink Chuck
Seite / page 3-5

Flachenspannfutter / End mill adapter Weldon
Seite / page 6-7

Spannzangenfutter / Collet Chuck
Seite / page 8

Frasdorn / Milling arbor
Seite / page 9

Gewindeschneidfutter / Tapping chuck
Seite / page 10

Cool-Jet for heat shrink chuck and weldon adapter

The key feature of the Cool-Jet
system are two exterior cooling
holes. The holes are directed to
the tool center to avoid the deflec-
tion of the coolant jet by centrifu-
gal force. The holes are lockable
by using set screws.

(All heat shrink chucks and weldon adap-
ters with cool-jet are locked when deli-
vered)

Milling arbors with differential screw and cool-jet

Milling cutters clamped on our
milling arbors with cool-jet are
cooled efficiently. On the one
hand by the interior cooling
through the milling cutter and on
the other hand by our differential
screw.



Schrumpffutter Typ S Heat shrink chuck type S
« Standardausfiihrung fiir hohe Klemmbkraft - standard design for a better clamping
« fur HM- und HSS-Werkzeuge force
« Schafttoleranz hé « for solid carbide and high speed steel
+ Rundlaufgenauigkeit 3 pm tools
- Aufnahmen feingewuchtet « shank tolerance h6
G 2.5/25000 U/min « true running 3 um
« 2 Cool-Jet Bohrungen (verschliessbar) - fine balanced toolholders
- axiale Langenverstellung G 2.5/25000 r/min

. 2 Cool-Jet holes (lockable)
- axial adjustment

hiSKOA Bestell-Nr./ HSK D1 D2 D3 D4 A L L1
Order number A
HA6.506K21.080 | 63 | 6 21 26 - 8 4 36
HA6.506K21.130 | 63 | 6 21 27 34 130 | 104 36
HA6.506K21.160 |63 | 6 21 27 34 60| 134 36
. = HA6.508K21.080 | 63 8 21 26 - & 4 36
HA6.508K21130 [ 63 | 8 21 27 34 130 104 36
| HA6.508K21.160 | 63 | 8 21 27 34 160 | 134 36 s

PP < HA6510K21085 |63 | 10 24 30 - e s om
- HA6S10K21.130 |63 10 24 32 39 [130 104 41
1 HA6S10K21.160 |63 0 10 24 32 39 [160 134 41
rol HA6512K21.000 | 63 | 12 24 30 - e e 46
= HA6512K21.130 |63 | 12 u 32 390 180 104 46

o HA6S12K21.160 | 63 | 12 24 32 30 160 | 134 46 -
D1 HA6514K21.000 [ 63 | 14 27 34 - e e 46
HA6S14K21.130 | 63 | 14 27 34 a1 | 130 | 104 46
2 HA6S14K21160 |63 | 14 27 34 41 [ 160 | 134 46
D4 HA6S16K21.095 | 63 | 16 27 34 - s e a0
HA6516K21.130 |63 | 16 27 34 41 130 104 49
HA6S16K21.160 | 63 | 16 27 3 a1 160 | 134 49
HA6.518K21.095 [ 63 | 18 33 a1 - s 60 a9
HA6S18K21130 | 63 18 33 41 a8 | 130 104 49
HA6S18K21.160 | 63 | 18 33 41 as 160 | 134 49
HA6520K21.100 | 63 | 20 33 41 - [0 74 s
HA6520K21.130 |63 | 20 33 41 48 130 | 104 s
HA6520K21.160 | 63 | 20 33 41 48 160 | 134 51
HA6525K21.115 |63 25 44 52 - Pis s 57
HA6.525K21.160 | 63 | 25 44 52 - 160 134 57
HA6.S32K21.120 |63 | 32 44 52 - 120 4 e

Ersatzteile / Zubehor Spare parts / Accessories
Fiir Schrumpffutter / Bestell-Nr. / Dimension Bestell-Nr. / Dimension
For heat shrink chuck Order number Order number
Anschlagschraube / Cool-Jet
Stop screw @ Verschlussschraube/ @
Screw plug

XXX.S06.XXX.XXX ERU.AN1.K01.014 M 5x14 ERU.CJ2.001.006 M 3x6

XXX.S08.XXX.XXX ERU.AN2.K01.016 M 6x16 ERU.CJ2.001.006 M 3x6

XXX.STO.XXXXXX ERU.AN3.K01.020 M 8x1x16 ERU.CJ2.001.006 M 3x6

XXX.S12 ... ST4.XXXXXX ERU.AN4.K01.020 M10x 1 x 20 ERU.CJ2.001.006 M 3x6

XXX.S16 . . . S20.XXX.XXX ERU.AN5.K01.020 M12x 1 x 20 ERU.CJ2.001.006 M 3x6

XXX.525 . . . S50.XXX.XXX ERU.AN5.K01.020 M12x 1 x 20 ERU.CJ3.001.008 M 4x8



Schrumpffutter Typ S Heat shrink chuck type S

- Standardausfiihrung fiir hohe Klemmbkraft - standard design for a better clamping
« fur HM- und HSS-Werkzeuge force

« Schafttoleranz h6 « for solid carbide and high speed steel
« Rundlaufgenauigkeit 3 pm tools

shank tolerance h6

« Aufnahmen feingewuchtet
G 2.5/25000 U/min true running 3 um

« 2 Cool-Jet Bohrungen (verschliessbar) fine balanced toolholders

- axiale Langenverstellung G 2.5/25000 r/min

2 Cool-Jet holes (lockable)

axial adjustment

Bestell-Nr./ HSK D1 D2 D3 D4 A L L1 HSKA
Order number A

HA0.506.K21.085 100 6 21 26 - 85 56 36

HA0.506.K21.130 100 6 21 30 - 130 101 36

HA0.506.K21.160 100 6 21 30 39 160 131 36

HA0.508.K21.085 100 8 21 26 - 85 56 36

HA0.508.K21.130 100 8 21 30 s 130 101 36 0
HA0.508.K21.160 100 8 21 30 39 160 131 36

HA0.510.K21.090 100 10 24 30 - 20 61 41

HA0.510.K21.130 100 10 24 34 - 130 101 41

HA0.510.K21.160 100 10 24 34 43 160 131 41

HA0.512.K21.095 100 12 24 30 - 95 66 46

HA0.512.K21.130 100 12 24 34 - 130 101 46

HA0.512.K21.160 100 12 24 34 43 160 131 46

HA0.514K21.095 100 14 27 34 - 95 66 46

HA0.514K21.130 100 14 27 37 = 130 101 46

HA0.514.K21.160 100 14 27 37 46 160 131 46

HA0.516.K21.100 100 16 27 34 - 100 71 49

HA0.516.K21.130 100 16 27 37 - 130 101 49

HA0.516.K21.160 100 16 27 37 46 160 131 49 D2
HA0.518.K21.100 100 18 33 41 - 100 71 49 D3
HA0.518K21.130 100 18 33 44 - 130 101 49 D4
HA0.518K21.160 100 18 33 44 53 160 131 49

HA0.520.K21.105 100 20 33 41 - 105 76 51

HA0.520.K21.130 100 20 33 44 s 130 101 51

HA0.520.K21.160 100 20 33 44 53 160 131 51

HA0.525.K21.115 100 25 44 53 - 115 86 57

HA0.525.K21.160 100 25 44 56 65 160 131 57

HA0.532.K21.120 100 32 44 53 s 120 91 61

HA0.532.K21.160 100 32 44 56 65 160 131 61

HA0.540.K21.125 100 40 60 70 - 125 9% 71

HAO0.550.K21.130 100 50 69 79 = 130 101 82



Schrumpffutter Typ L Heat shrink chuck type L
» Standardausfiihrung fiir hohe Klemmkraft - standard design for a better clamping
« fir HM- und HSS-Werkzeuge force
- Schafttoleranz h6 - for solid carbide and high speed steel
+ Rundlaufgenauigkeit 3 pm tools
- Aufnahmen feingewuchtet « shank tolerance h6
G 2.5/25000 U/min « true running 3 um
- axiale Langenverstellung - fine balanced toolholders

G 2.5/25000 r/min
- axial adjustment

HSKA Bestell-Nr./ HSKA D1 D2 D3 D4 A L L1
T Order number
[ HA6.506K01080 |63 | 6 21 26 - |80 | 54 36 !
] HA6.508K01.080 | 63 8 21 26 - | 8 | 54 36
EER R HA6S10K01085 |63 | 10 24 30 - |8 | 59 41
HA6512K01.090 | 63 | 12 24 30 - | 90 64 46
o | HA6.514K01.090 |63 14 27 34 - e e 46
i . HA6516K01.095 | 63 | 16 27 34 - |95 69 49
T ‘, HA6.518K01.095 |63 | 18 33 41 - s e 49 [
e HA6.520K01.100 |63 20 33 41 - [0 74 51
il JJ HA6S25K01.115 |63 | 25 44 52 - 415 89 57
HA6.S32K01.120 |63 | 32 44 52 - [120 | o4 61 -
D1 L
D3
D4
Schrumpffutter Typ M Heat shrink chuck type M
« extrem schlanke Ausfiihrung « extreme slim design
« fur HM- und HSS-Werkzeuge - for solid carbide and high speed steel
» Schafttoleranz h6 tools
+ Rundlaufgenauigkeit 3 um + shank tolerance h6
» Aufnahmen feingewuchtet « true running 3 um
G 2.5/25000 U/min - fine balanced toolholders
G 2.5/25000 r/min
LISKIA Bestell-Nr./ HSK A D1 D2 D3 A L L1
Order number
ﬂ?ﬂ HA6.503.K01.080 3 10 17 80 54 9
T HA6.504.K01.080 4 10 17 80 54 12
e HAG6.505.K01.080 5 10 17 g 54 15
N7 HA6.506.K05.080 6 14 21 [ 80 | 54 36
A < HAG6.508.K05.080 8 14 21 80 54 36
Ll —
5 HAG6.510.K05.080 10 20 22 |80 | 54 41
HA6.512.K05.080 12 20 22 |80 | 54 46
D1
D2
D3 |
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Flachenspannfutter Weldon Typ S  End mill adapter Weldon type S
» zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder-
schaft nach DIN 1835 B
- Aufnahme feingewuchtet
G 2.5/25 000 U/min
» 2 Cool-Jet Bohrungen

- to clamp tools with cylindrical shank
according to DIN 1835 B

- fine balanced toolholders
G 2.5/25 000 r/min

« 2 Cool-Jet holes (lockable)
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hiSKIA Bestell-Nr./ HSKA D1 D2 D3 D4 A L L1
r,,,,,,,K Ordernumber
EL g HA6WO06K21.065 | 63 | 6 17 30 - e 39 37
P LN HA6.W06.K21.100 |63 | 6 17 30 36 |10 74 37
é 5 HA6WO06K21.130 |63 | 6 17 30 36 | 130 104 37
HA6WO06K21.160 | 63 | 6 17 30 36 | 160 134 37
Al [ | HAeWo8K21.065 s s 20 32 - e 39 37
N HA6WO08K21.100 | 63 8 20 32 38 | 100 74 37
Qi | = HA6W08K21.100 |63 8 20 32 33 100 74 37
D1 HA6.W08K21.160 |63 | 8 20 32 38 [160 0 134 37
D2 HA6.W10K21.065 |63 | 10 25 35 - e 39 M
D3 HA6W10K21.100 |63 | 10 25 35 41 [0 74 M
D4 HA6W10K21.130 |63 | 10 25 35 41 [0 104 M
HA6W10K21.160 |63 | 10 25 35 41 160 134 M
HA6W12K21.080 |63 | 12 30 42 - 8 54 46
HA6W12K21.100 |63 | 12 30 42 - oo 74 46
HA6W12K21.130 [163 1 12 30 42 48 130 104 46
HA6W12K21.160 |63 | 12 30 42 48 [ 160 134 46
HA6W14K21.080 |63 | 14 32 45 - B 54 s
HA6W14K21.100 |63 | 14 32 45 - oo 74 4
HA6W14K21.130 |63 | 14 32 45 50 130 104 46
HA6W14K21.160 | 63 | 14 32 45 51 | 160 134 46
HA6W16K21.080 |63 | 16 36 48 - 8 s a9
HA6W16K21.100 | 63 | 16 36 48 - oo 74 a0
HA6W16K21.130 |63 | 16 36 48 50 4800 104 49
HA6W16K21.160 | 63 | 16 36 48 50 | 160 | 134 49
HA6.W18K21.080 [ 163 18 38 48 - e sa a9
HA6W18K21.100 |63 18 38 48 - oo 74 a9
HA6W18K21.130 |63 18 38 48 50 4300 104 49
HA6W18K21.160 |63 | 18 38 48 50 | 160 | 134 49
HA6W20K21.080 [1163 | 20 40 52 - 8 s s
HA6W20K21.100 [ 63 | 20 40 52 - oo 74 s
HA6W20K21.130 [1163 1 20 40 52 - P o10s s
HA6W20K21.160 |63 | 20 40 52 - [ie0 . 134 s
HAeW25K21.110 |63 25 45 63 - e s 59
HA6W25K21.160 |63 | 25 45 63 - 160 134 59
HA6W32K21.110 163 32 52 72 - e 84 63
Ersatzteile / Zubehor Spare parts / Accessories
Fiir Flachenspannfutter Bestell-Nr. / Dimension Bestell-Nr. / Dimension
Order number Order number
For end mill adapter Klemmscharube / Cool-Jet
Clamping screw L Verschlussschraube /  (2)
Screw plug
300 WOB.XHXXXX W06.ER1.001.010 M 6x10 ERU.CJ2.001.006 M 3x6
300 WOBXHXXXX W08.ER1.001.010 M 8x10 ERU.CJ2.001.006 M 3x6
XXX W T0.XXX.XXX W10.ER1.001.012 M10x 12 ERU.CJ2.001.006 M 3x6
XXXW12 .. WT4XXX XXX W12.ER1.001.016 M12 x 16 ERU.CJ2.001.006 M 3x6
XXXW16 . . . W18.xxX.XXX W16.ER1.001.016 M14 x 16 ERU.CJ2.001.006 M 3x6
XXX W20.XXX.XXX W20.ER1.001.016 M16 x 16 ERU.CJ2.001.006 M 3x6
XXX W25 XXX XXX W25.ER1.001.020 M18 x 2 x 20 ERU.CJ3.001.008 M 4x8
xxx.W32 . . . W40.xxx.XXX W32.ER1.001.020 M20 x 2 x 20 ERU.CJ3.001.008 M 4x8



HSK A

©©

D1

D2

D3

D4

<
- =T
o |
D1
D2
D3
D4

HSK
Bestell-Nr./ A D1
Order number
HA0.W06.K21.080 100 6
HAO0.W06.K21.160 100 6
HA0.W08.K21.080 100 8
HA0.W08.K21.160 100 8

HA0.W10.K21.080 100 10
HA0.W10.K21.160 100 10
HA0.W12.K21.080 100 12
HAO0.W12.K21.160 100 12
HAO0.W14.K21.080 100 14
HA0.W14.K21.160 100 14
HAO0.W16.K21.100 100 16
HAO0.W16.K21.160 100 16
HA0.W18.K21.100 100 18
HAO0.W18.K21.160 100 18
HA0.W20.K21.100 100 20
HA0.W20.K21.160 100 20
HA0.W25.K21.100 100 25
HA0.W25.K21.160 100 25
HA0.W32.K21.100 100 32
HAO0.W32.K21.160 100 32
HA0.W40.K21.110 100 40

D2

17
17
20
20
25
25
30
30
32
32
36
36
38
38
40
40
45
45
52
52
60

Flachenspannfutter Weldon Typ L

» zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder-

schaft nach DIN 1835 B
Aufnahme feingewuchtet
G 2.5/25 000 U/min

Bestell-Nr./ HSK D1
Order number A

HA6.W06.K01.065 63 6
HA6.W06.K01.100 63 6
HA6.W06.K01.130 63 6
HA6.W08.K01.065 63 8
HA6.W08.K01.100 63 8
HA6.W08.K01.130 63 8
HA6.W10.K01.065 63 10
HA6.W10.K01.100 63 10
HA6.W10.K01.130 63 10
HA6.W12.K01.080 63 12
HA6.W12.K01.100 63 12
HA6.W12.K01.130 63 12
HA6.W14.K01.080 63 14
HA6.W14.K01.100 63 14
HA6.W14.K01.130 63 14
HA6.W16.K01.080 63 16
HA6.W16.K01.100 63 16
HA6.W16.K01.130 63 16
HA6.W18.K01.080 63 18
HA6.W18.K01.100 63 18
HA6.W18.K01.130 63 18
HA6.W20.K01.080 63 20
HA6.W20.K01.100 63 20
HA6.W20.K01.130 63 20
HA6.W25.K01.110 63 25
HA6.W32.K01.110 63 32

D2

17
17
17
20
20
20
25
25
25
30
30
30
32
32
32
36
36
36
38
38
38
40
40
40
45
52

1S5S
D3 D4
30 -
30 38
32 -
32 40
35 -
35 43
42 =
42 50
45 -
45 53
48 -
48 56
48 2
48 56
52 -
52 60
65 :
65 73
72 -
72 80
80 2

80
160

80
160

80
160

80
160

80
160
100
160
100
160
100
160
100
160
100
160
110

51
131
51
131
51
131
51
131
51
131
71
131
71
131
71
131
71
131
71
131
81

L1

37
37

37
41
41
46
46
46
46
49
49
49
49
51
51
59
59
63
63
73

End mill adapter Weldon type L

» to clamp tools with cylindrical shank
according to DIN 1835 B
- fine balanced toolholders

G 2.5/25 000 r/min

D3 D4

30 =
30 36
30 36
32 =
32 38
32 38
35 =
35 41
35 41
42 =
42 =
42 48
45 =
45 =
45 50
48 =
48 =
48 50
48 =
48 =
48 50
52 =
52 =
52 =
63 =
72 =

65
100
130

65
100
130

65
100
130

80
100
130

80
100
130

80
100
130

80
100
130

80
100
130
110
110

39
74
104
39
74
104
39
74
104
54
74
104
54
74
104
54
74
104
54
74
104
54
74
104
84
84

L1

37
37
37
37
37
37
41
41
1
46
46
46
46
46
46
49
49
49
49
49
49
51
51

59
63

35
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Spannzangenfutter ER Typ S

- fur Spannzangen nach DIN 6499
« zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder-

*

schaft

axiale Langenverstellung
Grundkorper feingewuchtet

G 2.5/25000 U/min

Bestell-Nr./
Order number

HA6.E17.K01.100
HA6.E17.K01.160
HA6.E25.K01.100
HA6.E25.K01.160
HA6.E32.K01.100
HA6.E32.K01.160
HA6.E40.K01.100
HA6.E40.K01.160

Bestell-Nr./
Order number

HAO0.E17.K01.100
HAO0.E17.K01.160
HA0.E17.K01.200
HAO0.E25.K01.100
HAO0.E25.K01.160
HAO0.E25.K01.200
HAO0.E32.K01.100
HAO0.E32.K01.160
HAO0.E32.K01.200
HAO0.E40.K01.100*
HAO0.E40.K01.160
HAO0.E40.K01.200

Ohne axiale Langenverstellung

Spannzangen und Spannschlissel siehe

Preisliste

Ersatzteile / Zubehor

For collet chuck

XXX.ET7 . XXX.XXX
XXX.E25 . XXX.XXX
XXX.E32.XXX. XXX
XXX.E40.XXX.XXX

Fiir Frasdorn
For milling arbors

XXX.DT6.XXXXXX
XXX.D22 . XXX.XXX
XXX.D27 XXX XXX
XXX.D32.XXX.XXX
XXX.D40.XXX.XXX

HSK A

63
63
63
63
63
63
63
63

HSK A

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

Fur Spannzangenfutter

Collet chuck ER type S

- for collets according to DIN 6499

- axial adjustment
- fine balanced base tool
G 2.5/25000 r/min

D1 Spannzange /
Collet
27 ER 16
33 ER 16
37 ER 25
43 ER 25
45 ER 32
50 ER 32
52 ER 40
52 ER 40
D1 Spannzange /
Collet
27 ER 16
33 ER 16
33 ER 16
37 ER 25
37 ER 25
43 ER 25
45 ER 32
51 ER 32
51 ER 32
56 ER 40
63 ER 40
63 ER 40

* without axial adjustment

Bestell-Nr. /
Order number

Anschlagschraube /

Stop screw

ERU.AN2.K01.016
ERU.AN5.K01.020
ERU.AN5.K01.020
ERU.AN5.K01.020

Spannbereich /
Clamping range
0.5-10
0.5-10
0.5-16
0.5-16
1 -20
1 -20
2 -30
2 -30

Spannbereich /
Clamping range
0.5-10
0.5-10
0.5-10
0.5-16
0.5-16
0.5-16
1 -20
1 -20
1 -20
2 -30
2 -30
2 -30

Dimension

®

» to clamp tools with cylindrical shank

HSKA

» collets and clamping keys see price list

Spare parts / Accessories

M 6x16

M12x 1 x 20
M12x 1 x 20
M12x 1 x 20

Bestell-Nr. /
Order number

Passfeder /
Fitting key
D16.ER3.001.014
D22.ER3.001.014
D27.ER3.001.018
D32.ER3.001.020
D40.ER3.001.022

Bestell-Nr. /
Order number

Mitnehmerbolzen /

Drive bolt 2
D16.ER2.001.015
D22.ER2.001.017
D27.ER2.001.021
D32.ER2.001.022
D40.ER2.001.023

D2 A
22 100
22 160
42 100
42 160
50 100
50 160
63 100 <
63 160
|\ N
D2_|
D1
D2 A HSK A
22 100
22 160
22 200
42 100
42 160 » s
42 200
50 100
50 160
50 200 <
63 100 m
63 160 ﬁ—f |
63 200 R
D2
D1
Bestell-Nr. / Dimension
Order number
Spannmutter /
Cramping nut @
E17.ER1.001.018 M19x 1
E25.ER1.001.020 M32x 1.5
E32.ER1.001.023 M40 x 1.5
E40.ER1.001.025 M50 x 1.5
Bestell-Nr. / Dimension
Order number
Fraseranzugschraube /
Clamping screw
D16.ER1.002.025 M 8 x 25
D22.ER1.002.025 M10 x 25
D27.ER1.002.030 M12 x 30
D32.ER1.002.035 M16 x 35
D40.ER1.002.040 M20 x 40




Frasdorn Typ S Milling arbor type S
- zur Aufnahme von Frasern mit Langs- und - to clamp milling cutters with
Quernut longitudinal and cross drive
+ eingeschraubte Mitnehmerbolzen » screwed drive bolt
- Aufnahmen feingewuchtet - fine balanced toolholders
G 2.5/18000 U/min G 2.5/18000 r/min
HEK A Bestell-Nr./ HSKA D1 D2 sw A L L1 l 1
i m Order number
J‘i 7777777777 J\‘J HA6.D16.K01.060 63 16 38 6 60 34 17 s §
7 ‘L 7777777777 = HA6.D16.K01.100 63 16 38 6 100 74 17 ! .
——— W[ HA6.D16.K01.160 63 16 38 6 160 134 17 )
R £ Ry ey I HA6.D22K01.060 | 63 22 48 8 60 34 19 -1 .
a N HA6.D22.K01.100 | 63 22 48 8 100 74 19 ' I
%’:i;%% HA6.D22.K01.160 63 22 48 8 160 134 19
il HA6.D27.K01.060 [1163 27 58 10 60 34 21 W
S HA6.D27.K01.100 | 63 27 58 10 100 74 21 |
SW HA6.D27.K01.160 63 27 58 10 160 134 21 ‘
g; HA6.D32.K01.060 63 32 72 12 60 34 24
HA6.D32.K01.100 63 32 72 12 100 74 24
HA6.D32.K01.160 63 32 72 12 160 134 24
HA6.D40.K01.070 63 40 80 14 70 44 27
HA6.D40.K01.100 63 40 80 14 100 74 27
HA6.D40.K01.160 63 40 80 14 160 134 27
LKA Bestell-Nr./ HSKA D1 D2 D3 SW A L L1 :
Order number { {
HA0.D16.K01.060 100 16 38 = 6 60 31 17 I I
HA0.D16.K01.100 100 16 38 46 6 100 71 17
HA0.D16.K01.160 100 16 38 46 6 160 131 17 [ ' l
HA0.D22.K01.060 100 22 48 = 8 60 31 19 l "/’— L
HA0.D22.K01.100 100 22 48 56 8 100 71 19 I I
= HA0.D22.K01.160 100 22 48 56 8 160 131 19
o HA0.D27.K01.060 100 27 58 o 10 60 31 21 .
POy HA0.D27.K01.100 100 27 58 66 10 100 71 21
%" o )f:g:”J HA0.D27.K01.160 100 27 58 66 10 160 131 21 :
n W 2 | HAO.D32K01.060 100 32 72 - 12 60 31 24 q&
] HA0.D32.K01.100 100 32 72 80 12 100 71 24
[fje HA0.D32.K01.160 100 32 72 80 12 160 131 24
g‘?’ —- HA0.D40.K01.070 100 40 80 - 14 70 41 27
D2 HA0.D40.K01.100 100 40 80 = 14 100 71 27
D3 HA0.D40.K01.160 100 40 80 - 14 160 131 27
Differentialschraube Differential screw
ersetzt Fraseranzugschraube substitutes clamping srew
- fur extrem hohe Anzugsmomente - for extremely high clamping torque
« KuihImittelfluss siehe Seite 4 - coolant see page 4
‘ | = ‘ Bestell-Nr./ M D1 D2 SW L P
Order number A
L] == L] D16.ER1.K61.012 8 16 20 6 7 0.25
T D22.ER1.K61.016 10 22 28 8 8 0.5
D27.ER1.K61.018 12 27 35 10 9 0.75
AR L = D32.ER1.K61.024 16 32 42 12 10 1
A SWI | D40.ER1.K61.030 20 40 52 14 11 1.5
D1 |
- D2 » Delta P entspricht der Steigungsdifferenz - delta P consistents with the pitch diffe-

rence
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Gewindeschneidfutter Typ S

« fur Schnellwechseleinsatze
«System Bilz»

- ohne Langenausgleich fiir Maschinen mit
synchronisiertem Gewindeschneiden

- mit Innenkiihlung

Bestell-Nr./ HSK A M
Order number

HA6.Go1.K01.080 63 M3-M14
HA6.Go1.K01.160 63 M3-M14
HA6.Go2.K01.100 63 M6-M24
HA6.Go2.K01.160 63 M6-M24
HA6.Go3.K01.120 63 M14-M36
Bestell-Nr./ HSK A M
Order number

HA0.Go1.K01.090 100 M3-M14
HAO0.Go1.K01.160 100 M3-M14
HA0.Go2.K01.110 100 M6-M24
HA0.Go2.K01.160 100 M6-M24
HA0.Go3.K01.130 100 M14-M36

Schnellwechseleinsatze

« zur Aufnahme von Gewindebohrern nach
DIN 371 und DIN 376
- fiir Gewindeschneidfutter «System Bilz»

- mit drei Aussenkiihlbohrungen

Tapping chuck type S

- for quick change adapter «System Bilz»

- without length-compensation for machi-
nes with synchronized tapping

- with inner coolant supply

D D1 D2 A L

19 32 34 80 54
19 32 40 160 134
31 50 52 100 74
31 50 52 160 134
48 72 72 120 94
D D1 D2 A L

19 32 34 90 61
19 32 40 160 131
31 50 52 110 81

31 50 60 160 131
48 72 72 130 101

Quick-change adapters

« to clamp taps according to DIN 371 and
DIN 376
- for tapping chuck «System Bilz»

- with three exterior cooling holes

HSKA

Bestell-Nr./ D
Order number

Go1.U03.K31.007 19
Go1.U04.K31.007 19
Go1.U05.K31.007 19
Go1.U06.K31.007 19
Go1.U07.K31.007 19
Go1.U08.K31.007 19
Go1.U09.K31.007 19
Go1.U10.K31.007 19
Go1.U11.K31.007 19
G02.U06.K31.011 31
G02.U07.K31.011 31
Go02.U08.K31.011 31
G02.U09.K31.011 31
Go02.U10.K31.011 31
Go2.U11.K31.011 31
G02.U12.K31.011 31
Go2.U14.K31.011 31
Go2.U16.K31.011 31
Go02.U18.K31.011 31

D1
2/0
35/ 27
40/ 3.0
45/ 34
6.0 / 49
70 /55
80/ 6.2
9.0/ 70
10.0 / 8.0
11.0 / 9.0
6.0 / 49
70/ 55
80/ 6.2
9.0/70
10.0 / 8.0
11.0 / 9.0
120/ 9.0
14.0/11.0
16.0/12.0
18.0/14.5

D2

32
32
32
32
32
32
32
32
32
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
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