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- Цанги ER32 как стандартные (D = 1-20 мм). Weldon 6-22 mm (опция);
- Подходят для обработки внутренних отверстий Ø 168 мм  (Ø 186 мм
 внутреннее охлаждение);
- Наружное охлаждение (через фиксатор) или внутреннее охлаждения
 (через фиксатор и инструмент) 10 бар;
- Вращение 360°

- Крепление ISO40 как стандарт, HSK63 (опция);
- Подходят для обработки внутренних отверстий Ø 187 мм
 (Ø 222 мм внутреннее охлаждение);
- Наружное охлаждение (через фиксатор) или внутреннее охлаждения
 (через фиксатор и инструмент) 10 бар;
- Вращение 360°

* При заказе, пожалуйста, указывайте: Размер H (65 или 80мм), Хвостовик (BT40/……CAPTO) и модель станка;
** Сухая обработка невозможна при угловой головке с внутренним охлаждением.

* При заказе, пожалуйста, указывайте: Размер H (65 или 80мм), Хвостовик (BT40/……CAPTO) и модель станка

Стандартный 
вылет Охлаждение Передаточное 

отношение
Макс. число 

оборотов
Крут. 

момент
KG BT/
SK50 A BT50 B BT50 L1 L2 L4 Код заказа Цена у.е. 

без НДС

ER32 Внешнее 1:1 3,500 85 13,2 193 43 96 78 108 16 02 263 по запросу
ER32 Внутреннее** 1:1 3,500 85 13,2 193 43 96 78 108 16 02 264 по запросу

Стандартный 
вылет Охлаждение Передаточное 

отношение
Макс. число 

оборотов
Крут. 

момент
KG BT/
SK50 A BT50 B BT50 L1 L2 L4 Код заказа Цена у.е. 

без НДС

ISO40 Внешнее 1:1 2,500 135 21,7 200 45 101 - 115 16 02 270 по запросу
ISO40 Внутреннее** 1:1 2,500 135 21,7 200 45 101 - 115 16 02 271 по запросу

F90-20  90° Угловые головки ER32 с высоким крутящим моментом

F90-S40  90° Угловые головки ISO40 с высоким крутящим моментом

Мин. отверстие для вну-
тренней обработки

Мин. отверстие для вну-
тренней обработки

Внешнее 
охлаждение

Внутреннее 
охлаждение

Внешнее 
охлаждение

Внутреннее 
охлаждение


