
4-позиционная револьверная головка PARAT

Простой поворот головки вместо замены инструмента

Точность поворота 0,005 мм 
Внутренний и внешний охват при зажиме обрабатываемой детали
Зажимной механизм быстрого действия с 40 позициями и шагом 9°

Поставляется в 5 размерах  



4-позиционная револьверная головка PARAT 

4-позиционная револьверная головка 

Резьбовой затяжной болт с диапазоном затяжки 

Инструмент для техобслуживания 

4-позиционная револьверная головка, вид снизу

Затяжная гайка и профильная деталь

Делительный диск

Наименование Размер 1 Размер 2 Размер 3 Размер 4  Размер 5
Примерная мощность привода 
токарного станка 

кВт 6 15 25 45 65

Примерный крутящий момент на 
главном шпинделе 

Нм 150 700 1500 7000 12000

Макс. поперечное сечение 
токарного резца 

A 12   20 25 40 50 50

Высота режущей кромки B 30    35 40 60 80 90
Миним. ширина суппорта C 90 - 100 110 - 150 150 - 180 200 - 250 200 -300
Револьверная головка (основа - 
четырехгранник) 

D 84 106 134 154 204

Делительный диск с 
предохранительным кольцом 

E Ø 80 Ø 100 Ø 132 Ø 150 Ø 195

Поворотный круг с держателем 
инструментальной обоймы 

G Ø 180 Ø 240 Ø 300 Ø 350 Ø 446

Затяжной болт стандартного 
исполнения с буртиком и 
призматической шпонкой

J (H7) 
K

20 
15

25 
18

35 
25

35 
30

45 
35

Затяжной болт резьбовой J M 14 M 16 M 20 M 24 M 30 x 2
Затяжной болт резьбовой с в/о J M 16 M 20 M 24 M 24 M 30 x 2
Длина резьбы мм K 21 25 30 35 35
Примерный вес в кг без держателя 
инструментальной обоймы

3 6,5 14 21 42

Изготовление токарных изделий высокой 
точности предъявляет жёсткие требования к 
станку и инструментальной системе, однако не в 
ущерб оптимальной эргономике рабочего места. 
Благодаря непрерывному совершенствованию 
обычных и программных токарных станков их 
производительные характеристики значительно 
улучшились. Правда, при этом часто забывают 
о значении адекватной инструментальной 
системы, чтобы достичь нужного эффекта 
благодаря этим новым производственным 
характеристикам.

Когда возникает необходимость в инструменте 
с внутренним и внешним зажимом, тут же 
становится очевидным, насколько важны 
гибкость и стабильность работы применяемой 
инструментальной системы.

При этом серьёзную проблему могут 
представлять как неудобство манипуляций 
тяжёлыми инструментами, так их размеры.

Револьверная головка PARAT с посадочными 
местами для 4 инструментов и  точностью 
поворота в 0,005 мм представляет собой 
идеальное решение этой проблемы.

Для внешней обработки в распоряжении 
имеются 4 места для установки инструмента, что 
позволяет оператору станка без обычных в таких 
случаях временных потерь свести к минимуму 
трудоёмкую работу по замене держателя 
инструментальной обоймы (без инструмента), 
вес которого может доходить до 12,3 кг.

Для комбинированной - внешней и внутренней - 
обработки, чтобы в зажиме проворачивались оба 
посадочных места, предусмотрены 3 зажимных 
гнезда. Это является большим преимуществом 
при использовании длинных сверлильных 
оправок, т.к. отпадает необходимость в замене 
кассет.

Открытие и затягивание револьверной 
головки PARAT осуществляется посредством 
безрезьбовой быстрозажимной гайки и 
быстрозажимной рукоятки.  Различные держатели 
инструментальной обоймы зажимаются  по-
отдельности с помощью 4 эксцентриков.

Особо просим обратить внимание ещё и на 
затяжные резьбовые болты, а также затяжные 
болты с резьбой и внутренним  охлаждением.

При конструировании затяжных болтов 
удалось внести весомый вклад в обеспечение 
охраны труда. Специальный затяжной элемент 
поглощает большую часть механической энергии 
при столкновениях, так что неповреждёнными 
остаются остальные компоненты станка.
Обычно достаточно произвести замену 
затяжного болта, чтобы  продолжить работу без 
потерь времени и ущерба качеству.

В базовую комплектацию входит множество 
держателей  инструментальной обоймы, 
позволяющих осуществлять оптимальное 
крепление различных инструментов.
Здесь особо стоит выделить заготовку держателя 
инструментальной обоймы. Она представляет 
собой направляющую типа „ласточкин хвост“, 
которая уже прошла закалку и отшлифована. 
Необработанную часть заготовки держателя можно 
приспособить под специальные характеристики 
эксклюзивной инструментальной оснастки.

Разумеется, под заказ мы готовы предоставить 
также держатели особых габаритов или 
приспособленные под специальные требования.

Основываясь на уверенности в качестве нашей 
револьверной головки PARAT, мы предлагаем 
заказчикам 5-летнюю гарантию производителя, 
как на саму головку, так и на держатели 
инструментальной обоймы (за исключением 
изнашиваемых деталей).

Новинка - Сборка уже на заводе производителя

Технические данные для определения необходимых параметров 

Затяжной болт с буртиком и призматической 
шпонкой 
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RD 2 с держателем инструментальной обоймы 
WD 2/25, WDR 2/25 и  WDL 2/25

RD 2 с держателем инструментальной обоймы 
WD 2/25 

Затяжной болт с в/о

4-позиционная револьверная головка  RD 5  
для токарных станков с высокой мощностью привода

RD 2 с держателем инструментальной обоймы 
WD 2/25 и WDR 2/25

RD 2 с держателем инструментальной обоймы 
WD 2/25 и WDL 2/25

Правильная установка удлинённого держателя 
инструментальной обоймы
4 примера крепежа инструмента с наименьшими временными затратами

Преимущества использования 4-позиционной 
револьверной головки PARAT 
■	 Высокая стабильность повторяемости позиционирования в 0,005 мм при отворачивании и поворачивании
■	 Никакой дополнительной чистовой стружки на посадочных местах
■	 Редкое открывание сдвижных защитных кожухов
■	 Редкая замена держателей  инструментальной обоймы
■	 Быстрая и несложная замена благодаря эксцентриковому зажиму
■	 Затяжной болт с высокой амортизирующей способностью и достаточным диапазоном резьбовой затяжки  
	 для уменьшения силового воздействия при аварийных ситуациях
■	 Затяжной болт с внутренним охлаждением, отсюда короткий шланг для хладагента
■	 Большой выбор держателей инструментальной обоймы для любых инструментов
■	 5 лет гарантии от производителя

Характеристики:
Размер	 Резьба/Размер J
RD 1	 M 16 x 2
RD 2	 M 20 x 2,5
RD 3	 M 24 x 3
RD 4	 M 24 x 3
RD 5	 M 30 x 2

Внутреннее 
охлаждение 
Затяжной болт с внутренним 
охлаждением применим 
для всех новых, а также уже 
установленных на Вашем 
токарном станке револьверных 
4-х позиционных головок  
PARAT.

В комплект поставки входят 
затяжной болт с внутренней 
резьбой и 2 резьбовыми 
штуцерами, шланг для 
хладагента, прямой патрубок 
для подвода хладагента, а 
также угольник и резьбовая 
заглушка.

�Револьверная головка PARATRD 5       �Револьверная головка PARAT RD 1
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Держатель инструментальной обоймы PARAT для 4-позиционной револьверной головки и 
универсальный быстросменный держатель инструментальной обоймы

4-позиционная 
револьверная головка 
RD 

Держатель 
инструментальной обоймы

Размер Держатель 
инструментальной 
обоймtы WD 
Универсальный

Держатель 
инструментальной 
обоймы WDL
для внутренней 
обработки

Держатель 
инструментальной 
обоймы WDR 
для внешней обработки

Держатель 
инструментальной 
обоймы WDPL 
для внутренней 
обработки

Держатель 
инструментальной 
обоймы WB 
для внутренней 
обработки 

Держатель 
инструментальной 
обоймы WBW
для индивидуальной 
адаптации

Зажимная втулка MK Зажимная втулка 
шлицованная 
внутренний диаметр

RD 1 

 

WD 1/12 
WD 1/20 

WDL 1/12 
WDL 1/20

WDR 1/12 
WDR 1/20

WDPL 1/12 WB 1/30 WBW 1/30 MK 1/30 
MK 2/30

8, 10, 12, 15, 
16, 20, 25

RD 2 
 
 

WD 2/25 WDL 2/25 WDR 2/25 WDPL 2/25 WB 2/40 WBW 2/40 MK 3/40 
MK 4/40

10, 12, 15, 16, 
20, 25, 32

RD 3 
 
 

WD 3/32 
WD 3/40

WDL 3/32 
WDL 3/40

WDR 3/32 
WDR 3/40

WDPL 3/32 WB 3/40 
WB 3/50

WBW 3/40 
WBW 3/50

MK 3/40 
MK 4/40 
MK 3/50 
MK 4/50

20, 25, 32, 40

RD 4 
 
 

WD 4/40 
WD 4/50

WDL 4/40 
WDL 4/50

WDR 4/40 
WDR 4/50

WDPL 4/40 WB 4/60 WBW 4/60 MK 4/60 
MK 5/60

25, 32, 40, 50

RD 5 WD 5/50 WDL 5/50 WDR 5/50 WDPL 5/50 WB 5/80 WBW 5/80 MK 4/60 
MK 5/60 
+ переходник для ø 80

25, 32, 40, 50 
+ переходник для ø 80

Размер Тип N O P R S U кг
1 WD 1/12 84 24 47 14 22 — 0,7

WDL 1/12 100 24 47 14 22 16 0,8
WDR 1/12 100 24 47 14 22 16 0,8
WD 1/20 84 33 52 20 22 — 0,8
WDL 1/20 100 33 52 20 22 16 0,9
WDR 1/20 100 33 52 20 22 16 0,9
WDPL 1/12 100 28 47 16 22 16 0,9
WB 1/30 84 39 47 Ø 30 — — 0,8
WBW 1/30 84 39 47 — — — 1,4

2 WD 2/25 110 36 66 19 33 — 1,9
WDL 2/25 130 36 66 19 33 20 2,1
WDR 2/25 130 36 66 19 33 20 2,1
WDPL 2/25 130 50 62 31 33 20 2,3
WB 2/40 110 51 63 Ø 40 — — 1,8
WBW 2/40 110 51 63 — — — 3,2

3 WD 3/32 140 44 76 25 33 — 3,0
WDL 3/32 165 44 76 25 33 25 3,4
WDR 3/32 165 44 76 25 33 25 3,4
WDPL 3/32 165 53 66 Ø 31 33 25 3,6
WD 3/40 140 44 76 25 43 — 3,1
WDL 3/40 165 44 76 25 43 25 3,4

Технические характеристики

Размер Тип N O P R S U кг
3 WDR 3/40 165 44 76 25 43 25 3,4

WB 3/40 140 53 66 Ø 40 — — 2,7
WB 3/50 140 63 76 Ø 50 — — 3,5
WBW 3/40 140 53 66 — — — 4,3
WBW 3/50 140 63 76 — — — 5,7

4 WD 4/40 160 53 96 30 44 — 5,0
WDL 4/40 190 53 96 30 44 30 5,8
WDR 4/40 190 53 96 30 44 30 5,8
WDPL 4/40 190 63 96 40 52 30 6,5
WD 4/50 160 63 96 40 54 — 5,5
WDL 4/50 190 63 96 40 54 30 6,0
WDR 4/50 190 63 96 40 54 30 6,0
WB 4/60 160 77 96 Ø 60 — — 6,0
WBW 4/60 160 81 96 — — — 10,0

5 WD 5/50 220 67 114 40 54 — 9,6
WDL 5/50 260 67 114 40 54 40 10,6
WDR 5/50 260 67 114 40 54 40 10,6
WDPL 5/50 260 74 114 51 54 40 10,5
WB 5/80 220 103 120 Ø 80 — — 13,2
WBW 5/80 220 103 120 — — — 23,5

Технические характеристики
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Наименование Размер 2 Размер 3 Размер 4 Размер 5
Примерная мощность привода 
токарного станка

кВт 15 25 45 65

Примерный крутящий момент на 
главном шпинделе

Нм 700 1500 7000 12000

Макс. поперечное сечение 
токарного резца

25 40 50 50

Высота режущей кромки B 47,8 60,8 78,1 88,1
Миним. ширина суппорта C 110 - 150 150 - 180 200 - 250 200 -300
Делительный диск с 
предохранительным кольцом

E Ø 100 Ø 132 Ø 150 Ø 195

Поворотный круг SRD G Ø 290 Ø 360 Ø 412 Ø 522

Затяжной болт с буртиком и 
призматической шпонкой 

J (H7) Ø 25 Ø 35 Ø 35 Ø 45

K 18 25 30 35
Примерный вес в кг без держателя 
инструментальной обоймы

9,4 19,5 30,5 55

Технические данные для определения необходимых параметров

Технические характеристики

Револьверная головка PARAT SRD с 
зажимами PSC или KM 

Запатентованное расположение инструментов под углом 90°  для оптимальной безопасности. Исключается 
столкновение при использовании длинных инструментов.

SRD с PSC 
( Зажимная головка )

Система внутренней подачи 
хладагента через основание 
вплоть до режущей кромки 
инструмента

Револьверная головка PARAT SRD  

Разработанная для крепления 2 модульных 
зажимов при компоновке буквой „L“, в своей 
основе имеет хорошо зарекомендовавшую 
себя 4-позиционную револьверную 
головку PARAT, точность которой и 
делает целесообразным применение этих 
зажимов. На выбор предлагаются зажимы 
PSC или KM.  
Средство внутреннего охлаждения 
подводится к режущей кромке инструмента 
через затяжной болт, что и обеспечивает 
оптимальное охлаждение.
Благодаря компоновке буквой „L“ и 
диагональным зажимам PARAT при работе 
с длинными сверлильными оправками 
исключается столкновение со сдвижными 
защитными кожухами, что позволяет в 
полной мере использовать на станке весь 
диаметр обточки.
Помимо диагональных зажимов PA-
RAT для стандартных инструментов 
предлагаются также удлинённые 
держатели инструментальной обоймы, 
обеспечивающие оптимальный зазор для 
вашей оснастки.

Размер Тип Арт.№
2 
2

SRD 2 с PSC32 
SRD 2 с PSC40 

P12000-C3 
P12000-C4

3 
3

SRD 3 с PSC40
SRD 3 с PSC50

P13000-C4
P13000-C5

4 
4

SRD 4 с PSC50
SRD 4 с PSC63

P14000-C5
P14000-C6

5 
5

SRD 5 с PSC63
SRD 5 с PSC80

P15000-C6
P15000-C8

2 SRD 2 с KM40 P12000-KM40
3 
3

SRD 3 с KM40
SRD 3 с KM50

P13000-KM40
P13000-KM50

4 
4

SRD 4 с KM50
SRD 4 с KM63

P14000-KM50
P14000-KM63

5 SRD 5 с KM63 P15000-KM63
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Размер Держатель 
инструментальной 
обоймы WB с PSC 

PSC32 - C3 - D 32 мм
PSC40 - C4 - D 40 мм
PSC50 - C5 - D 50 мм
PSC63 - C6 - D 63 мм
PSC80 - C8 - D 80 мм

Держатель 
инструментальной 
обоймы со шлангом 
для хладагента (KM) 
– 
KM 40 - D40 мм 
KM 50 - D50 мм 
KM 63 - D63 мм 
– 

Держатель 
инструментальной 
обоймы с VDI

VDI 20 
VDI 30 
VDI 40 
VDI 60 
–

RD 1 – – –
RD 2 
 
 

WB 2 с PSC32 R
WB 2 с PSC32 L
WB 2 с PSC40 R
WB 2 с PSC40 L

WB 2 с KM40 R
WB 2 с KM40 L 
WB 2 с KM40 R
WB 2 с KM40 L

WB 2      VDI 20 
 
WB 2      VDI 30

RD 3 
 
 

WB 3 с PSC40 R
WB 3 с PSC40 L
WB 3 с PSC50 R
WB 3 с PSC50 L

WB 3 с KM40 R
WB 3 с KM40 L
WB 3 с KM50 R
WB 3 с KM50 L

WB 3      VDI 30 
WB 3      VDI 40

RD 4 
 
 

WB 4 с PSC50 R
WB 4 с PSC50 L
WB 4 с PSC63 R
WB 4 с PSC63 L

WB 4 с KM50 R
WB 4 с KM50 L
WB 4 с KM63 R
WB 4 с KM63 L

 
WB 4      VDI 40 
WB 4      VDI 60

RD 5 WB 5 с PSC63 R
WB 5 с PSC63 L
WB 5 с PSC80 R
WB 5 с PSC80 L

WB 5 с KM63 R
WB 5 с KM63 L

WB 5      VDI 60

Размер Тип N O P R S U кг
2 WDR 2/25 SRD 170 36 66 19 33 60 2,5

WDL 2/25 SRD 170 36 66 19 33 60 2,5
WB 2/40 SRD 170 51 63 Ø 40 - 60 2,6

3 WDR 3/32 SRD 210 44 76 25 33 70 4,1
WDL 3/32 SRD 210 44 76 25 33 70 4,1
WB 3/40 SRD 210 53 66 Ø 40 - 70 3,6
WB 3/50 SRD 210 63 66 Ø 40 - 70 4,5

4 WDR 4/40 SRD 240 53 96 30 44 80 6,5
WDL 4/40 SRD 240 53 96 30 44 80 6,5
WB 4/60 SRD 240 77 96 Ø 60 - 80 7,7

5 WDR 5/50 SRD 310 67 114 40 54 90 12,0
WDL 5/50 SRD 310 67 114 40 54 90 12,0
WB 5/80 SRD 310 103 120 Ø 80 - 90 17,7

4-позиционная 
револьверная головка 
RD

Модель WB с 
наращиванием 
слева

Держатель 
инструментальной 
обоймы SP для 
крупных диаметров 
обточки, выходящих 
за габариты станины 
станка

WB 2/60
WB 3/60
WB 3/2 дюйма

Держатель инструментальной обоймы PARAT для 
револьверной головки SRD

Размер Сторона наращивания Тип
2 
2 
2

правая 
левая 
левая

WDR 2/25 SRD 
WDL 2/25 SRD 
WB 2/40 SRD

3
3 
3 
3

правая 
левая 
левая 
левая

WDR 3/32 SRD 
WDL 3/32 SRD 
WB 3/40 SRD 
WB 3/50 SRD

4 
4 
4

правая 
левая 
левая

WDR 4/40 SRD 
WDL 4/40 SRD 
WB 4/60 SRD

5 
5 
5

правая 
левая 
левая

WDR 5/50 SRD 
WDL 5/50 SRD 
WB 5/80 SRD

Технические характеристики

WB-SRD

WDL-SRD

WDR-SRD

Специальный держатель инструментальной обоймы PARAT 
для 4-позиционной револьверной головки и универсальный 
быстросменный держатель инструментальной обоймы

Держатель 
инструментальной 
обоймы WB со спец. 
отверстием
WB 4/80
WB 4/2 дюйма
WB 5/60
WB 5/100

Держатель 
инструментальной 
обоймы
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