

















STROJNi ZAVITNIKY NI‘</PRECISION®
TAPS

1720NX M2-M10 18
1720NX M3-M10 18
1720NXIKZN M6-M10 18
3720NX M12-M30 19
3720NX M12-M20 19
3720NXIKZN M12-M20 19
2220NX M2-M10 20
2220NX M3-M10 20
2220NXIKZ M6-M10 20
4220NX M12-M30 21
4220NX M12-M20 21
4220NXIKZ M12-M20 21
el
4220NX Moo SR
3722NX G1/8"-G1" 23
4222NX G1/8"-G1" 23




STROJNIi ZAVITNIKY

., DN typ
13 N

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

11 1.2 21 2.2 2.3 71 8.1 8.2
11 1.2 21 2.2 2.3 71 8.1 8.2

11 1.2 21 2.2 2.3

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr.

HSSE  DIN

Vi 37

IS0 2
6H

%A;,Escrsmﬁ
B
=11l

>1 5d|

1500NX

S, Sa 1 540NX
S W 1520NX

M3 0,5 56 1 3.5 2,7
M4 0,7 63 13 4,5 3.4
M5 0,8 70 16 6 4,9
Mé 1 80 19 6 4,9
M8 1,25 90 22 8 6,2
M10 1,5 100 24 10 8

Rezné rychlosti

W W W W w w

8,5

1500NX

1540NX 1520NX

V. m/min 11 12 21. 22, 23 34,

1500NX 10-15 12-15 10-15 10-15 10-15
1540NX 10-15 12-15 10-15 10-15 10-15
1520NX 15-22 15-22 12-20 12-20 12-20

10-15 10-15 10-15
12-15 12-15 12-15

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY NI‘</PRECISION®
TAPS

>1,5d,

© DN tp HSSE DIN IS02 B
MAn 18 N W3 376 =1l

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

11 1.2 21 2.2 2.3 7.1 8.1 8.2 3500NX
11 1.2 21 2.2 23 71 81 8.2 S 3540NX
11 1.2 21 2.2 2.3 3520NX

KATALOGOVE CISLO / Cat. No. /Kat. Nr. 3500NX 3540NX 3520NX
~ a
O\
4T [ L)
S T | )
* : A
<> )

M3 0,5 56 1 2,2 - 3 2,5

M4 0,7 63 13 2,8 21 3 3.3

M5 0,8 70 16 376 2,7 3 4,2

Mé 1 80 19 4,5 34 3 5

M8 1,25 90 22 6 4,9 3 6,8

M10 1,5 100 24 7 5,5 3 8,5

M12 1,75 110 28 ) 7 3 10,2 [ ] [ ] [
M14 2 110 30 1 9 3 12 [ ] ([ ] ([ ]
M16 2 110 32 12 9 3 14 [ ] ([ ] [
M18 2,5 125 34 14 1 3 15,5 [ [ ] [ ]
M20 2,5 140 34 16 12 8 17,5 [ ] [ ] ([ ]
M22 2,5 140 34 18 14,5 3 19,5

M24 3 160 38 18 14,5 3 21

M27 3 160 38 20 16 4 24

M30 3,5 180 45 22 18 4 26,5

M33 3,5 180 50 25 20 4 29,5

M36 4 200 56 28 22 4 32

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 61. 62 71. 81. 82 9.1.

3500NX 10-15 12-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15
3540NX 10-15 12-15 10-15 10-15 10-15 12-15 12-15 12-15
3520NX 15-22 15-22 12-20 12-20 12-20

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar

X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal

X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNi ZAVITNIKY NI‘</PRECISION®
TAPS

©, DIN typ HSSE DIN 102 .S
B N W3 F 55

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

11 1.2 24 2.2 2.3 71 81 8.2 ‘W 2050NX
11 1.2 21 2.2 2.3 71 81 8.2 m 2090NX
11 1.2 21 2.2 2.3 W 2070NX

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 2050NX 2090NX 2070NX

M3 0,5 56 5 3,5 2,7 3 2,5 (] (] ([ ]
M4 0,7 63 7 4,5 3.4 3 3.3 (] ([ ] (]
M5 0,8 70 8 6 4,9 3 4,2 (] (] ([ ]
M6 1 80 10 6 4,9 3 5 [ ] [ ] [ ]
M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 [ ] ® ([ ]
M10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 [ (] ®

Rezné rychlosti

V. m/min 114. 12 21. 22, 23 34,

2050NX 8-10 810 810 810 8-10 8-10 8-10 8-10
2090NX 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-15 10-15 10-15
2070NX 10-12 10-12 12-15 12-15 12-15

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY NI‘</PRECISION®
TAPS

O DN  tp HSSE DN 102 S eSS
13 N V3 36 e 5

o

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

11 1.2 21 2.2 2.3 71 8.1 8.2 4050NX
11 1.2 21 2.2 2.3 7.1 8.1 8.2 4090NX
11 1.2 21 2.2 2.3 4070NX

KATALOGOVE CISLO / Cat. No. /Kat. Nr. 4050NX 4090NX 4070NX
o a
O\
4 I [ L)
o T | )
* : A
<> )

M3 0,5 56 5 2,2 - 3 2,5

M4 0,7 63 7 2,8 21 3 3.3

M5 0,8 70 8 376 2,7 3 4,2

M6 1 80 10 4,5 34 3 5

M8 1,25 90 13 6 4,9 8 6,8

M10 1,5 100 15 7 5,5 3 8,5

M12 1,75 110 18 ) 7 3 10,2 [ [ ] [
M14 2 110 20 1 9 3 12 [ ® ([ ]
M16 2 110 20 12 9 3 14 [ ] [ ] [
M18 2,5 125 25 14 1 4 15,5 [ ] [ ] [ ]
M20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 [ ] [ ] ([ ]
M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5

M24 3 160 30 18 14,5 4 21

M27 3 160 30 20 16 4 24

M30 3,5 180 35 22 18 4 26,5

M33 3,5 180 35 25 20 4 29,5

M36 4 200 40 28 22 4 32

Rezné rychlosti

V., m/min 11. 12. 24. 22, 23 31 32 33 41 42 51 52 61 62

4050NX 810 810 810 8-10 8-10 810 810 8-10
4090NX  10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-15 10-15 10-15
4070NX  10-12 10-12 12-15 12-15 1215

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar

X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal

X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNi ZAVITNIKY NI‘</PRECISION®
TAPS

., DN
13

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

2 358 9 10 11 62 7.1 % 1690NX
2 358 9 10 11 62 7.1 % 1680NX
2 358 9 10 11 62 71 ﬁ 2290NX

HSSE DIN IS0 2
Vi 37 6H

2 358 9 10 11 62 7. aNhaSSs— x 2280NX

1690NX  1680NX 2290NX 2280NX

M2 0,4 45 8 2,8 21 2 1,6 [ ] [
M2,5 045 50 9 9 2,8 21 2 2,05 [ ] (]
M3 0,5 56 1" 5 375 2,7 3 2,5 (] ([ ] ([ ] [
M3,5 0,6 56 12 6 4 3 3 2,9 [ ] [ ]
M4 0,7 63 13 7 4,5 34 5] 3,3 [ ] ([ ] (] ([ ]
M5 0,8 70 16 8 6 4,9 3 4,2 [ ] [ ] (] [ ]
Mé 1 80 19 10 6 4,9 3 5 [ ] [ ] ([ ] [ ]
M8 1,25 90 22 13 8 6,2 3 6,8 ([ ] [ ] ([ ] [ ]
M10 15 100 24 15 10 8 3 8,5 ([ ] ([ ] ([ ] [ ]

Rezné rychlosti

VC m/min 11. 12, 21. 22. 23. 31. 32 33 41. 4.2

1690NX 15-18 15-18 15-18 8-10 8-10 8-10 10-12 10-12 10-12 20-25 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12
1680NX 15-22 15-22 15-22 15-18 15-18 15-18 15-18 15-18 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
2290NX 10-15 10-15 10-15 8-10 8-10 8-10 10-12 10-12 10-12 15-20 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12
2280NX 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY NI‘</PRECISION®
TAPS

o, DIN
13

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

2 358 9 10 1 62 7.1 *@ 3690NX
2 3 58 9 10 11 62 71 %ﬁ 3680NX
2 358 9 10 11 62 7.1 hﬁ 4290NX
2 358 9 10 11 62 7.1 «% 4280NX

HSSE DIN IS0 2
Vi 376 ¢6H

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 3690NX 3680NX 4290NX  4280NX
sy B - c z
I | = exory I3 e |
3 T I - — 3,5-6 -3 | &
l, _
* -~ I NS NN

M3 0,5 56 1 5 2,2 - 3/3 2,5 [ ] [ J
M4 0,7 63 13 7 2,8 2,1 3/3 3,3 ® [ ]
M5 0,8 70 16 8 376 2,7 3/3 4,2 [ [
M6 1 80 19 10 4,5 34 3/3 5 [ ] [ ]
M8 1,25 90 22 13 6 4,9 3/3 6,8 [ ] [ ]
M10 1,5 100 24 15 7 55 3/3 8,5 [ ] [ ]
M12 1,75 110 28 18 ) 7 3/4 10,2 [ ] [ ([ ] [ ]
M14 2 110 30 20 1 9 3/4 12 [ ([ ]
M16 2 110 32 20 12 9 3/4 14 [ (] [ ] [
M18 2,5 125 34 25 14 1 3/4 15,5 [ [ ]
M20 25 140 34 25 16 12 3/4 17,5 [ ] ([ ] [ ] ([ ]
M22 2,5 140 34 25 18 14,5 3/4 19,5 [ ] [ ]
M24 3 160 38 30 18 14,5  3/4 21 [ ] [ ] ([ ] [ ]
M27 3 160 38 30 20 16 4/4 24 [ ] [ ] (] [ ]
M30 3,5 180 45 35 22 18 4/5 26,5 (] (] [ ] [
M33 3,5 180 50 35 25 20 4/5 29,5 (] ([ ] [ ] [ ]
M36 4 200 56 40 28 22 4/5 32 ([ ] ([ ] ([ ] ([ ]

Rezné rychlosti

V., m/min 11. 12, 24. 22, 23 34 32 33 41 42 51 52 61 62

3690NX 15-18 15-18 15-18 8-10 8-10 8-10 10-12 10-12 10-12 20-25 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12
3680NX 15-22 15-22 15-22 15-18 15-18 15-18 15-18 15-18 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
4290NX 10-15 10-15 10-15 8-10 8-10 8-10 10-12 10-12 10-12 15-20 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12
4280NX 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



TVARECi ZAVITNIKY NI‘</PRECISION®
TAPS

o, DN
2174

<3d1

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

1 2 5 7 8 9 10 4960NX

1 2 5 7 8 9 10 4960NXIKZN

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 4960NX 4960NX 4960NXIKZN
-s' a
DN 73— D) IS0 2 IS0 3 IS0 2
n L | C 6HX 66X 6HX
IKZN
M2 0,4 45 8 2,8 2,1 3 1,83 ( ] ( ]
M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 3 2,33 [ ] [ ]
M3 0,5 56 1 3,5 2,7 4 2,8 [ ) [ )
M3,5 0,6 56 1" 4 3 4 3,25 [ ] [ ]
M4 0,7 63 13 4.5 3,4 4 3,7 o o
M5 0,8 70 16 6 49 5 4,65 [ } ( }
M6 1 80 19 4.9 5 5,55 ( ] ( ] [ J
M8 1,25 90 22 8 6,2 6 7.4 [ ] o o
M10 1,5 100 24 10 8 6 9,3 o o [}
* 5 a
B T | =
376 ) | i
- |1
M12 1,75 110 28 9 7 6 1,2 o (] [ )
M14 2 110 30 1" 9 5 13 o o [ ]
M16 2 110 32 12 9 7 15 [ ] o [ )

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33. 41. 42. 51. 52. 6.1. 62 71. 81. 82 9.1.

4960NX 18-28 18-28 18-28 18-28 18-28 12-20 12-20 20-50 20-50 20-50 20-40 20-40 20-40
4960NXIKZ 18-28 18-28 18-28 18-28 18-28 12-20 12-20 20-50 20-50 20-50 20-40 20-40 20-40

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



TVARECI ZAVITNIKY M(/pnsczsmlv@
TAPS

O, DIN : 3
. 2-3
SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe
1 2 5 7 8 9 10  skerhihikbihe s ) 4960NX
KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 4960NX
-s' a

DN 73— D) IS0 2

7 | S I Py ) 6HX
e ——— I, — ]

I

M3 0,35 56 8 35 27 3 2,85 °

M4 0,5 63 10 45 34 4 3,9 °

M5 0,5 70 12 6 4.9 4 4,78 ( ]

M6 0,75 80 14 6 4.9 5 57 o

M8 1 90 22 8 6,2 5 7,55 o

M10 1 90 20 10 8 5 9,55 [ }

* 5 a
nlN Re] [ I %
376 | i
<> ]
M12 15 100 22 9 7 6 11,3 °
M16 1,5 100 22 12 9 6 15,3 o

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33. 41. 42. 51. 52. 6.1. 62 71. 81. 82 9.1.

4960NX 18-28 18-28 18-28 18-28 18-28 12-20 12-20 20-50 20-50 20-50 20-40 20-40 20-40

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNi ZAVITNIKY NI‘</PRECISION®
TAPS

BN 17 g o

/\%%/\ NAREX
STANDARD

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

—————— WY

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 3230NX 3230NX
s | o al_) IS0 2 IS0 2
5 { | — 5 6HX 6HX
l,
f <> I c D
z = pocet drazek / z= number of flutes / z= Nutenzahl
23 13,59 |
M3 0,5 46 11 S5 2,7 4 2,55 [ J [ J
M4 0,7 52 13 4,5 24 4 3,4 [ J [ J
M5 0,8 60 16 6 4,9 4 4,3 [ [ )
M6 1 62 19 6 4,9 4 5,1 [ J [ J
M8 1,25 70 22 6 4,9 5 6,9 [ J [ J
M8 1 70 22 6 4,9 5 7.4 [ J
M10 1,5 75 24 7 5,5 5 8,6 [ J [ J
M10 1 75 24 7 55 5 9,1 [ J
M12 1,75 82 29 9 7 5 10,4 [ J [ J
M12 1,5 82 29 9 7 5 10,6 [ J
M14 2 88 30 1 9 5 12,1 [ J
M14 1,5 88 30 1" 9 5 12,6 [ J
M16 2 95 32 12 9 5 14,1 [ J [ J
M16 1,5 95 32 12 9 5 14,6 [ J
M20 2,5 105 37 16 12 5 17,7 [ J [ J
M24 3 160 38 18 14,5 5 21,2 [ J [ J

Rezné rychlosti

V. m/min 11. 12 21 22, 23 31. 32

3230NX 225 2-25

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet




TVARECI ZAVITNIKY M(/pnsczsmlv@
TAPS

60° | T =
DIN - HSSE g
2174 Co8 55
SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe
1 2 3 @1200N/mm?) 4 (1200N/mm2) 8 10 bbbk kbl - "4 ) 2980NX
1 2 3 @200Nmm?) 4 (12008n/mm?) 8 10 2980NXIKZN
1 2 3 @200Nmm?) 4 (12008n/mm?) 8 10 2980NX
1 2 3 @200Nmm?) 4 (12008n/mm?) 8 10 2980NXIKZN

KATALOGOVE €iSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 2980NX 2980NX  2980NXIKZN
| Sy
DIN 6Ir‘]:|—|/| ) IS0 1 150 2 1S0 2
= I
z = pocet vrcholl / z = No. of lobes / z= Anzahl Druckkanten IKZN

M1 025 40 55 25 21 0 0,9 °
M1,2 025 40 55 25 21 0 1,1 °
M1,4 03 40 7 25 21 0 1,27 °
M1,6 035 40 8 25 21 0 1,45 °
M2 04 45 8 28 21 0 1,85 °
M2,5 045 50 9 28 21 0 2,33 °
M3 05 56 8 35 27 4 2,8 °
M4 07 63 11 45 34 4 3,7 °
M5 08 70 1 6 4,9 5 4,65 °
M6 1 80 10 6 4,9 5 5,55 ° °
M8 125 90 12 8 6,2 5 74 ° °
M10 15 100 15 10 8 8 9,3 ° °

5y a
A — 5
376 | A
LI .

M2 175 110 17 9 8 11,2 ° °
M14 2 10 20 1 8 13 ° °
M16 2 10 20 12 8 15 ° °
M20 25 140 20 16 12 8 18,8 ° °
M24 3 160 24 18 145 8 22,5 ° °
M27 3 160 18 20 16 8 25,5 ° °
M30 35 180 21 22 18 8 28,2 ° °

Rezné rychlosti

V. m/min 11 12 24. 22, 23. 341

2980NX 20-30 20-30 20-30 20-30 20-30 8-15 8-15 8-15 8-15 8-15 20-40 20-40 15-22 15-22
2980NXIKZN 20-30 20-30 20-30 20-30 20-30 8-15 8-15 8-15 8-15 8-15 20-40 20-40 15-22 15-22

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNIi ZAVITNIKY

o, DN typ
13 Ti

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe
Pro titan / For titanium / Fiir Titan
Pro titan / For titanium / Fiir Titan
Pro titan / For titanium / Fiir Titan

Pro titan / For titanium / Fiir Titan

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr.

M3 05 56 11 35 27 3
M4 07 63 13 45 34 3
M5 08 70 16 49 5
M6 1 80 19 49 3
M8 125 90 22 6,3 3
M10 15 100 24 10 8 3
5
DIN I I )
36 L | ' i [
- |‘
M12 175 110 28 9 7 3

Rezné rychlosti

V. m/min

10,2

N/‘</ PRECISION’
TAPS

IS0 2
6H

1440NX

3440NX

2190NX

4190NX

1440NX 2190NX

3440NX 4190NX

Pro titan / For titanium / Fiir Titan

1440NX
3440NX
2190NX
4190NX



STROJNI ZAVITNIKY M(/pnsczsmlv@
TAPS

IS0 2
6H

., DN typ
13 Ni

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

Pro nikl/ For nickel / Fiir Nickel ST gy 1350NX
Pro nikl/ For nickel / Fiir Nickel W 3350NX
Pro nikl/ For nickel / Fiir Nickel 2100NX
Pro nikl/ For nickel / Fiir Nickel i, AT 4100NX

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 2100NX

M3 0,5 56 1 35 2,7 S 2,5 o o
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3 3,3 o [ ]
M5 0,8 70 16 6 4,9 3 4,2 o o
M6 1 80 19 6 4,9 3 5 o [ ]
M8 1,25 90 22 8 6,3 5 6,8 [ J [ J
M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5 [ ] [ ]
:!’]% . [ I % 3350NX 4100NX
. A
- .
M12 1,75 110 28 9 7 8 10,2 [ ] o

Rezné rychlosti

V. m/min Pro nikl / For nickel / Fiir Nickel
1350NX 5-8
3350NX 5-8
2100NX 3-6
4100NX 3-6




STROJNI ZAVITNIKY NI‘</PRECISION®
TAPS

60°
W

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

3 =
—_—
Wik m

;i
(e} ]
>1,5d|

1 2 3 45 6 7 8 9 10 11 1720NX

L 3

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 1720NXIKZN

v

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 1720NX 1720NX 1720NXIKZN
T - — S0 2 150 3 IS0 2
S B —— C 6HX 66X 6HX
l, P [ ————— —_—|
Iy
IKZN
M2 0,4 45 8 2,8 2,1 3 1,6 ( ]
M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 3 2,05 [ ]
M3 0,5 56 1 3,5 2,7 3 2,5 [ ] [ ]
M4 0,7 63 13 4.5 3,4 3 3,3 [ ] [ ]
M5 0,8 70 16 6 49 3 4,2 o o
M6 1 80 19 6 49 3 5 [ } [ ) [ ]
M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8 ( ) o [ J
M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5 o o o

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 6.1. 62 71. 81. 82 9.1.

1720NX 22-26 22-26 18-22 18-22 18-22 15-18 15-18 15-18 8-14 8-14 12-15 12-15 18-22 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
1720NXIKZN  25-30 25-30 20-25 20-25 20-25 10-12 10-12 10-12 10-16 10-16 12-15 12-15 18-22 15-18 40-50 18-22 15-18 25-30 10-15 12-15 12-15

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY M(/pnsczsmlv@
TAPS

60°
I

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

[FL)
=
o=
Wik m
s i
(e} ]
>1,5d|

1 2 3 45 6 7 8 9 10 11 3720NX

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M1

3720NXIKZN

-
v

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 3720NX 3720NX 3720NXIKZN
'DN a
T | ) IS0 2 1S0 3 1S0 2
° L ' i — 6HX 66X 6HX
L —_— —_— —
Kl h
IKZN
M12 1,75 110 28 9 7 3 10,2 ( ] o [ J
M14 2 110 30 1 9 4 12 [ ]
M16 2 110 32 12 9 4 14 ( ] ( ] [}
M20 2,5 140 34 16 12 4 17,5 [ ] [ ] [ ]
M24 3 160 38 18 14,5 3 21 o
M27 3 160 38 20 16 4 24 [ }
M30 3,5 180 45 22 18 4 26,5 ( )

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 6.1. 62 71. 81. 82 9.1.

3720NX 22-26 22-26 18-22 18-22 18-22 15-18 15-18 15-18 8-14 8-14 12-15 12-15 18-22 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
3720NXIKZN 25-30 25-30 20-25 20-25 20-25 10-12 10-12 10-12 10-16 10-16 12-15 12-15 18-22 15-18 40-50 18-22 15-18 25-30 10-15 12-15 12-15

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY NI‘</PRECISION®
TAPS

60°
W

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

DIN s
M o)

1 2 3 45 6 7 8 9 10 11 2220NX

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 2220NXIKZ

v

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 2220NX 2220NX 2220NXIKZ
T - — S0 2 150 3 IS0 2
S B —— ) 6HX 66X 6HX
l, P ] —_—|
Iy
IKZ
M2 0,4 45 8 2,8 2,1 3 1,6 ( ]
M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 3 2,05 [ ]
M3 0,5 56 5 3,5 2,7 3 2,5 [ ] [ ]
M4 0,7 63 7 4.5 3,4 3 3,3 [ ] [ ]
M5 0,8 70 8 6 49 3 4,2 o o
M6 1 80 10 6 49 3 5 [ } [ ) [ ]
M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 ( ) o [ J
M10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 [ ] o [ ]

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 6.1. 62 71. 81. 82 9.1.

2220NX 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12
2220NXIKZ 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY M(/pnsczsmlv@
TAPS

60°
I

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

1 2 3 45 6 7 8 9 10 11 4220NX

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M 4220NXIKZ

v

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 4220NX 4220NX 4220NXIKZ
'DN a
T | ) IS0 2 1S0 3 1S0 2
° L ' i — 6HX 66X 6HX
L —_— —_— —
Kl h
IKZ
M12 1,75 110 18 9 7 3 10,2 ( ) o [ J
M14 2 110 20 1 9 3 12 [ ]
M16 2 110 20 12 9 3 14 ( ) o [}
M20 2,5 140 25 16 12 3 17,5 [ ] [ ] [ ]
M24 3 160 30 18 14,5 4 21 o
M27 3 160 30 20 16 4 24 [ }
M30 3,5 180 35 22 18 4 26,5 ( )

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 6.1. 62 71. 81. 82 9.1.

4220NX 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12
4220NXIKZ 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY NI‘</PRECISION®
TAPS

60° 3
R e [

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

DIN IS0 2
376 6HX

1 2 3 45 6 7 8 9 10 11 3720NX

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1

4220NX

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 3720NX 4220NX
-s' a B (o

e I — ) b
g S S — ) 3,56 2-3

i
=1

{

NNy
M8 x 1 1 90 22 10 6 4,9 3 7 [ [
M10x 1,25 1,25 100 24 12 7 55 3 8,8 [ ] [ ]
M10 x 1 1 90 20 12 7 5,5 3 9 [ [
M12x 1,5 1,5 100 22 14 9 7 4 10,5 [ ] [ ]
M12x1,25 1,25 100 22 14 9 7 4 10,8 [ [
M12 x 1 1 100 22 14 9 7 4 1 [ ] [ J
M14 x 1,5 1,5 100 22 16 1 9 4 12,5 [ J [ J
M16 x 1,5 1,5 100 22 16 12 9 4 14,5 [ J [ J
M18 x 1,5 1) 110 25 20 14 1 4 16,5 [ J [ J
M20 x 1,5 1,5 125 25 20 16 12 4 18,5 [ J [ ]

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 6.1. 62 71. 81. 82 9.1.

3720NX 22-26 22-26 18-22 18-22 18-22 15-18 15-18 15-18 8-14 8-14 12-15 12-15 18-22 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
4220NX 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY \/%,Esczsmlv@

CERY L
,\%z/\ IS0 228 9136

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1

3722NX

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M 4222NX

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 3722NX 4222NX

G1/8 28 90 20 12 7 5,5 3 8,8 [ ] [ ]
G1/4 19 100 21 15 1 9 4 11,8 [ [ ]
G3/8 19 100 21 15 12 9 4 15,25 [ ] [ ]
G1/2 14 125 24 18 16 12 4 19 ([ ] [ ]
G5/8 14 125 24 18 18 14,5 4 21 [ ] [ ]
G3/4 14 140 26 20 20 16 5 24,5 [ ] [ ]
G1 1 160 28 22 25 20 5 30,75 [ ] [ ]

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 6.1. 62 71. 81. 82 9.1.

3722NX 22-26 22-26 18-22 18-22 18-22 15-18 15-18 15-18 8-14 8-14 12-15 12-15 18-22 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
4222NX 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



SKUPINY OBRABENYCH MATERIALU mr«l”ESCISION@

1500NX 1.1. 1.2. 2.1. 2.2 2.3. 7.1. 8.1. 8.2.
1540NX 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 7.1. 8.1. 8.2.
1520NX 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3.

3500NX 1.1. 1.2 2.1. 2.2 2.3. 7.1. 8.1. 8.2.
3540NX 1.1. 1.2 2.1. 2.2 2.3. 7.1. 8.1. 8.2.
3520NX 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3.

2050NX 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 7.1. 8.1. 8.2.
2090NX 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 7.1. 8.1. 8.2.
2070NX 1.1. 1.2 2.1. 2.2 2.3.

4050NX 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 7.1. 8.1. 8.2.
4090NX 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3. 7.1. 8.1. 8.2.
4070NX 1.1. 1.2. 2.1. 2.2. 2.3.

1690NX 2 3 5 8 9 10 11
1680NX 2 3 5 8 9 10 11
2290NX 2 3 5 8 9 10 11
2280NX 2 3 5 8 9 10 11
3690NX 2 3 5 8 9 10 11
3680NX 2 3 5 8 9 10 11
4290NX 2 3 5 8 9 10 11
4280NX 2 3 5 8 9 10 11
4960NX 1 2 5 7 8 9 10
4960NXIKZN 1 2 5 7 8 9 10
4960NX (MF) 1 2 5 7 8 9 10
3230NX 4 (40-50 HRC)

2980NX 1 2 3 4 8 10

2980NXIKZN 1 2 3 4 8 10

1440NX Pro titan / For titanium / Fiir Titan

3440NX Pro titan / For titanium / Fiir Titan

2190NX Pro titan / For titanium / Fiir Titan

4190NX Pro titan / For titanium / Fiir Titan

1350NX Pro nikl / For nickel / Fiir Nickel

3350NX Pro nikl / For nickel / Fiir Nickel



SKUPINY OBRABENYCH MATERIALU N‘/(pnsczs_raﬁ
TAPS

2100NX Pro nikl / For nickel / Fiir Nickel

4100NX Pro nikl / For nickel / Fiir Nickel

1720NX 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1720NXIKZN 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
3720NX 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
3720NXIKZN 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
2220NX 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
2220NXIKZ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
4220NX 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
4220NXIKZ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
3720NX (MF) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
4220NX (MF) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
3722NX 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
4222NX 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
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PREVOD TVRDOSTI NI‘</PRECISION®
TAPS

VICKERS  BRINELL ROCKWELL TENSILE STRNGTHR VICKERS  BRINELL ROCKWELL TENSILE STRNGTHR |
HV 30 HB 30 HRB HRC N/mm?  kp/mm? HV 30 HB 30 HRB HRC N/mm?  kp/mm?

80 80 36,4 - 270 28 580 - - 53,3 - -
85 85 42,4 - 290 30 590 - - 53,9 - -
90 90 47,4 : 310 32 600 : 5 54,4 5 5
95 95 52,0 - 320 33 610 - - 55,0 - -
100 100 56,4 - 340 35 620 - - 55,5 - -
105 105 60,0 - 360 37 630 - - 56,0 - -
110 110 63,4 - 380 39 640 - - 56,5 - -
115 115 66,4 - 390 40 650 - - 57,0 - -
120 120 69,4 - 410 42 660 - - 57,5 - -
125 125 72,0 - 420 43 670 - - 58,0 - -
130 130 74,4 - 440 45 680 - - 58,5 - -
135 135 76,4 - 460 47 690 - - 59,0 - -
140 140 78,4 - 470 48 700 - - 59,5 - -
145 145 80,4 - 490 50 720 - - 60,4 - -
150 150 82,2 - 500 51 740 - - 61,2 - -
155 155 83,8 - 520 53 760 - - 62,0 - -
160 160 85,4 - 540 55 780 - - 62,8 - -
165 165 86,8 - 550 56 800 - - 63,6 - -
170 170 88,2 - 570 58 820 - - 64,3 - -
175 175 89,6 - 590 60 840 - - 65,0 - -
180 180 90,8 - 600 62 860 - - 65,7 - -
185 185 91,8 - 620 63 880 - - 66,3 - -
190 190 93,0 - 640 65 900 - - 66,9 - -
195 195 94,0 - 660 67 920 - - 67,5 - -
200 200 95,0 - 670 68 940 - - 68,0 - -
205 205 95,8 - 680 70

210 210 96,6 - 710 72

215 215 97,6 - 720 73

220 220 98,2 - 730 75

225 225 99,0 - 750 77

230 230 - 19,2 760 78

235 235 - 20,2 780 80

240 240 - 21,2 800 82

245 245 - 22,1 820 84

250 250 - 23,0 830 85

255 255 - 23,8 850 87

260 260 : 24,6 870 89

265 265 - 25,4 880 90

270 270 - 26,2 900 92

275 275 - 26,9 920 94

280 280 - 27,6 940 9%

285 285 - 28,3 950 97

290 290 - 29,0 970 99

295 295 - 29,6 990 101

300 300 - 30,3 1010 103

310 310 - 31,5 1040 106

320 320 - 32,7 1080 110

330 330 - 33,8 1110 113

340 340 - 34,9 1140 17

350 350 - 36,0 1170 120

360 359 - 37,0 1200 123

370 368 - 38,0 1230 126

380 376 - 38,9 1260 129

390 385 - 39,8 1290 132

400 392 - 40,7 1320 135

410 400 - 41,5 1350 138

420 408 - 42,4 1380 144

440 423 - 44,0 1430 146

450 430 - 44,8 1460 149

460 - - 45,6 - -

470 - - 46,3 - -

480 - - 47,0 - -

490 - - 47,7 - -

500 - - 48,3 - -

510 - - 49,1 - -

520 - - 49,7 - -

530 - - 50,4 - -

540 - - 51,0 - -

550 - - 51,6 - -

560 - - 52,2 - -

570 5 : 52,8 5 :



KONTAKTY N‘/PRECISION® ‘
TAPS

NAREX Zdanice, spol. s r.o.
Méstecko 250

696 32 Zdanice

Czech Republic

tel.: +420 518 607 111
fax: +420 518 607 155
e-mail: sales@narexzd.cz

http: www.narexzd.cz
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